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НАУКОВА ДІЯЛЬНІСТЬ  

 
Вільям Олександрович Залога народився 29 серпня 

1936 р. у м. Києві, українець. Трудову діяльність почав в 

1954 р. робітником Куянівського цукрового комбінату, 

Білопільского району, Сумської області. З 1955 по 1958 р. 

служив у лавах Радянської Армії. В 1964 закінчив 

машинобудівний факультет Харківського політехнічного 

інституту ім. В. І. Леніна. З 1965 по 1969 р. працював за 

направленням на заводі (в/ч 44528, м. Батайск, 

Ростовської обл.) у якості майстра, технолога, заст. 

начальника цеху.  

З 1969 р. працює в Сумському державному 

університеті (СумДУ) на посадах асистента, старшого 

викладача, доцента, професора, завідувача кафедри. У 

період з 1970 до 1973 роках навчався в аспірантурі 

Харківського політехнічного інституту під керівництвом 

д.т.н, проф. М. Ф. Семка і к.т.н, доц. А. І. Грабченка. У 

1974 р. захистив кандидатську дисертацію на тему: 

«Исследование процесса высокопроизводительного 

электроалмазного шлифования инструментальных 

материалов кругами из АСБ». Кандидат технічних наук з 

1974 р. В 1977 р. присвоєне звання доцента. З 1978 по 1990 

рік обіймав посаду завідувача кафедри «Металорізальні 

верстати та інструменти» (МРВ), з 1993 р. працює на 

посаді професора. В 1995 р. йому присвоєне звання 

професора по кафедрі МРВ. В 2000 р. В. О. Залога 

захистив докторську дисертацію за спеціальністю 05.03.01 

– процеси механічної обробки, верстати та інструменти на 

тему «Розробка наукових основ та принципів практичного 

використання нестаціонарних видів обробки різанням на 

базі попутного тангенціального точіння» (науковий 

консультант д.т.н., проф. А. І. Грабченко). З 2002 р. 
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В. О. Залога знову почав працювати на посаді завідувача 

кафедри МРВ, а з 2007 р. по теперішній час, після 

об’єднання кафедр МРВ та ТМБ, – завідувачем кафедри 

«Технологія машинобудування, верстати та інструменти» 

(ТМВІ). У 2004 р. обраний академіком АН вищої освіти 

України (АНВОУ). 

Безперервний трудовий стаж складає 62 роки, 

науково-педагогічний – 47 років. Завідувач кафедри – 26 

років. Керівник наукової школи «Розробка теорії та нових 

методів обробки матеріалів», яка діє на кафедрі ТМВІ 

СумДУ. Неодноразово виступав з доповідями перед 

науковцями України, Німеччини, Угорщини, Румунії, Росії 

та інших держав СНД. Був членом двох спеціалізованих 

вчених рад (Д64.050.12 у Національному технічному 

університеті «ХПІ» (м. Харків) і Д26.102.01 «Державний 

технічний університет технології й дизайну» (м. Київ)) та 

членом НМК при МОН України  за напрямами 

«Машинобудування та матеріалообробка» і «Метрологія, 

стандартизація та сертифікація». У теперішній час є 

членом спеціалізованої вченої ради (Д64.050.12 у 

Національному технічному університеті «ХПІ» (м. Харків). 

Шість років (з 2002 по 2008 р.р.) був членом експертної 

ради ВАК України з машинознавства та загального 

машинобудування і отримав Подяку Голови ВАК за 

багаторічну сумлінну працю в ній. Входить до складів 

міжнародних програмних комітетів щорічних науково-

технічних семінарів ІНТЕРПАРТНЕР «Високі  технології: 

тенденції розвитку» та НТК «Важке машинобудування. 

Проблеми та перспективи розвитку», а також до редколегій 

журналів „Вісник Сумського державного університету. 

Серія: Технічні науки (машинобудування)”, 

«Компрессорное и энергетическое машиностроение» 

(м. Суми), «Сучасні технології в машинобудуванні 

(м. Харків) та «Надійність інструменту та оптимізація 
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технологічних систем» (м. Краматорськ). У 2000 р. за його 

ініціативою і під його керівництвом в СумДУ 

започаткована щорічна Всеукраїнська (у даний час –

міжнародна) молодіжна науково-технічна конференція 

«Машинобудування України очима молодих: прогресивні 

ідеї – наука – виробництво», метою якої є обмін науково-

технічною інформацією, встановлення ділових та 

особистих стосунків між молодими вченими в області 

механічної обробки, виявлення нових можливостей 

кооперації, а також об’єднання зусиль у вирішенні 

спільних проектів та на якій виступають з доповідями та 

повідомленнями студенти, магістри, аспірантів та 

докторанти вищих навчальних закладів. 

Залога В.О. є одним з провідних учених Сумського 

державного університету. На протязі всього терміну 

роботи у ВНЗ керує науковим направленням з проблем 

«Створення нових та удосконалення існуючих 

технологічних процесів механообробного виробництва», 

на базі якого створено науково-педагогічну школу. Обсяг 

госпдоговірних тем на протязі 1980-1990 років складав 

250-300 тисяч карбованців на рік. Під його керівництвом у 

цей час виконувались 3 теми І категорії, по яких сумісною 

постановою ДКНТ СРСР та Президії АН СРСР з 

погодженням з Держпланом СРСР від 10.11.1985 р. 

№ 573/137 інститут був призначений головним. 

Економічний ефект від впровадження технічних розробок 

виконуваної тематики за цей термін склав більш ніж 5 млн. 

карбованців. З 1988 року В.О. Залога обіймає посаду 

провідного наукового співробітника. Він був атестований 

на цю посаду атестаційними комісіями Харківського 

політехнічного інституту та СумДУ.  

Роботи, якими керує проф. Залога В.О., як правило, 

мають фундаментальний характер, бо в значній мірі лежать 

у площині вивчення фізичних явищ, супроводжуючих 



 

 

7 

нестаціонарні види обробки різанням (точіння деталей з 

переривчастими поверхнями, фрезерування, процес 

тангенціального точіння тощо), які мають такі специфічні 

особливості, які майже зовсім не дозволяють 

використовувати набутий науковий досвід у 

машинобудівній галузі для прогнозування результатів 

цього прогресивного методу механічної обробки 

матеріалів і створення найсучасніших високоефективних 

технологічних процесів з використанням верстатів 

надвисокої продуктивності, у т.ч. роторного типу з 

тангенціальною схемою різання. Розроблені на сучасному 

рівні при вивчені цього процесу методики, моделі та 

отримані результати носять загальний характер і можуть 

використовуватися при вивченні та створенні аналітичних 

моделей будь-яких нестаціонарних процесів та видів 

обробки різанням (у т.ч. шліфування та інших). З 1990 

року під його керівництвом щорічно виконуються роботи 

по держбюджетній тематиці, в яких беруть участь не менш 

5-10 студентів, аспірантів та пошукувачів. 

Залогу В.О. добре знають у наукових колах не 

тільки України, але і за її межами (в Угорщині, Німеччині, 

Румунії, Польщі та ін.). Він постійно (не менше ніж 2-3 

рази на рік) на протязі всього терміну наукової діяльності 

приймає активну участь в наукових та методичних, у т.ч. і 

міжнародних, конференціях, симпозіумах та семінарах, на 

яких, як правило, виступає з доповідями. 

Під науковим керівництвом В.О. Залоги 

підготовлено та успішно захищено 13 кандидатських 

дисертацій та дві докторські (за спеціальностями 05.01.03 – 

процеси механічної обробки, верстати та інструменти та 

05.01.02 – стандартизація, сертифікація та метрологічне 

забезпечення). На даний час планується захист завершених 

двох кандидатських та однієї докторської (за 

спеціальністю 05.01.02) дисертацій. 
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Залога В. О. є автором та співавтором 540 наукових 

публікацій, у тому числі: 

- 46 - навчально-методичного характеру, у тому числі: 

один підручник (три видання, у т.ч. одне російською 

мовою) та 7 навчальних посібників, у т.ч. 4 з грифом МОН 

України, та один, виданий у Росії (м. Барнаул); 

-  5 монографій;  

- 25 авторських свідоцтв і патентів на винаходи. 

 

Нагороди: 

 «Победитель соцсоревнования» (1976, 1978 рр.), 

«Изобретатель СССР» (1985 р.), «Ветеран труда» (1990 р.),  

«Відмінник освіти України» (2002 р), «Заслужений 

професор СумДУ» (2004 р.), «Почесна Грамота 

Міністерства освіти і науки України» (2005 р.), Почесна 

відзнака Сумської міської ради «За бездоганну працю» 

(2006 р.), «Почесна Грамота Українського союзу 

промисловців і підприємців та Федерації роботодавців 

України» (2006 р.), «Почесна Грамота Української 

федерації вчених (2006 р.),  «Петро Могила»  

(2007 р.), «Почесна Грамота СумДУ» (2008 р.); «Державна 

стипендія» (2012 р.), медаль «20 років АНВОУ», занесений 

на Дошку Пошани «Педегогічна гордість Сумщини» 

(2014 р.), «Грамота Сумської ОДА» (2015 р.). 

 

Почесні Грамоти від (підпис): 

 

- МОН України (С. М. Ніколаєнко); 

- Українського союзу промисловців і підприємців та 

Федерації роботодавців України (А. К. Кінах); 

- СумДУ (А. В. Васильєв); 

- Української федерації вчених (В. Семиноженко). 
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Обраний почесним професором кафедр: 

 

- «Інтегровані технології машинобудування» 

ім. М. Ф. Семко НТУ «Харківський політехнічний 

інститут»; 

- «Технологія машинобудування» НТУУ «Київський 

політехнічний інститут»; 

- «Інтегровані технології машинобудування» НТУУ 

«Київський політехнічний інститут»; 

-  «Металорізальні верстати та інструменти» Донбаської 

державної академії. 
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ДРУКОВАНІ ПРАЦІ ПРОФЕСОРА В. О. ЗАЛОГИ 

 
ОКРЕМІ ВИДАННЯ 

 

1979 

1. Высокопроизводительное электроалмазное 

шлифование инструментальных материалов : монография / 

М. Ф. Семко, Ю. Н. Внуков, А. И. Грабченко, В. А. Залога, 

А. Ф. Раб. – К. : Вища школа, 1979. – 232 с. 

1994 

2. Расчет режимов резания при точении, сверлении, 

фрезеровании : учебное пособие / В. А. Залога. – К. : ІСДО, 

1994. – 168 с. 

3. Розрахунок режимів різання при точінні, свердлинні 

та фрезеруванні : навчальний посібник / В. О. Залога. – К. : 

ІСДО, 1994. – 176 с. 

1999 

4. Рабочие процессы высоких технологий в 

машиностроении : учебное пособие / Н. В. Верезуб, 

Э. Весткемпер, Ю. Н. Внуков, А. И. Грабченко, 

Л. Г. Дюбнер, В. А. Залога, В. П. Зубар, М. Ковалец, 

Я. Кундрак, Ф. Лиерат, А. Мамалис, Г. Осанна, 

Д. Паулмер, Г. Попке, М. Хорват ; под ред. 

А. И. Грабченко. – Х. : ХГПУ, 1999. – 436 с. 

2004 

5. Теория резания. Тема «Износ и стойкость» : 

конспект лекций для самостоятельной работы студ. спец. 

7.090202 «Технология машиностроения», 7.090203 

«Металлорежущие станки и системы», 7.090204 

«Инструментальное производство» всех форм обучения. 

Ч. 1. Разрушение и изнашивание режущей части 
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инструмента / Ю. Н. Внуков, В. А. Залога. – Сумы : 

Сумский государственный университет, 2004. – 73 с. 

6. Теория резания. Тема «Термины и определения 

основных понятий» : конспект лекций для 

самостоятельной работы студ. спец. 7.090202 «Технология 

машиностроения», 7.090203 «Металлорежущие станки и 

системы», 7.090204 «Инструментальное производство» 

всех форм обучения / В. А. Залога. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 2004. – 38 c. 

7. Теорія різання. Тема «Терміни та визначення 

основних понять» : конспект лекцій для самостійної 

роботи студ. спец. 7.090202 «Технологія 

машинобудування», 7.090203 «Металорізальні верстати і 

системи», 7.090204 «Інструментальне виробництво» усіх 

форм навчання / В. О. Залога. – Суми : Сумський 

державний університет, 2004. – 35 с. 

2005 

8. Кафедра «Металорізальні верстати та інструменти»: 

30 років наукової та навчально-виховної роботи / 

В. О. Залога, С. В. Швець. – Суми : Сумський державний 

університет, 2005. – 60 с. 

9. Теория резания. Тема «Износ и стойкость режущих 

инструментов» : конспект лекций для самостоятельной 

работы студ. спец. 7.0980202 «Технология 

машиностроения», 7.090203 «Металлорежущие станки и 

системы»", 7.090204 «Инструментальное производство» 

всех форм обучения. Ч. 2. Стойкость инструмента и 

скорость резания, допускаемая его режущими свойствами / 

Ю. Н. Внуков, В. А. Залога. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 2005. – 45 с. 
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2007 

10. Курс лекций "Инструментальные материалы для 

лезвийных инструментов". Раздел "Инструментальные 

материалы" : учебное пособие / В. А. Залога. – Сумы : 

Сумский государственный университет, 2007. – 205 с. 

2009 

11. Материалы для металлорежущих лезвийных 

инструментов : учебное пособие / В. А. Залога, 

В. Д. Гончаров. – Барнаул : Изд-во АлтГТУ им. И. И. Пол-

зунова, 2009. – 299 с. 

2010 

12. Зношування і стійкість різальних лезових 

інструментів : навчальний посібник / Ю. М. Внуков, 

В. О. Залога. – Суми : Сумський державний університет, 

2010. – 243 с. 

13. Моделювання синергетичної інтеграції процесів 

проектування, виготовлення і експлуатації машинобудівної 

продукції виробничо-технічного призначення : 

монографія / В. О. Залога, К. О. Дядюра, О. В. Ющенко. – 

Суми : Сумський державний університет, 2010. – 278 с. 

14. Основи ЗD-моделювання процесів механічної 

обробки методом скінчених елементів : навчальний 

посібник / Д. В. Криворучко, В. О. Залога, В. Г. Корбач. – 

Суми : Сумський державний університет, 2010. – 209 с. 

15. Основи теорії різання матеріалів : підручник / 

М. П. Мазур, Ю. М. Внуков, В. Л. Доброскок, В. О. Залога, 

Ю. К. Новосьолов, Ф. Я. Якубов ; за ред. М. П. Мазура. – 

Львів : Новий Світ-2000, 2010. – 422 с. 
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2011 

16. Основи теорії різання матеріалів : підручник / 

М. П. Мазур, Ю. М. Внуков, В. Л. Доброскок, В. О. Залога, 

Ю. К. Новосьолов, Ф. Я. Якубов ; під заг. ред. 

М. П. Мазура. – 2-ге вид., перероб. і доп. – Львів : Новий 

Світ-2000, 2011. – 422 с. 

2012 

17. Моделирование процессов резания методом 

конечных элементов: методологические основы : 

монография / Д. В. Криворучко, В. А. Залога ; под общ. 

ред. В. А. Залоги. – Сумы : Университетская книга, 2012. – 

435 с. 

18. Спадкові принципи формування якості складних 

машинобудівних виробів при самоорганізації процесів 

проектування, виготовлення та експлуатації : монографія / 

В. О. Залога, К. О. Дядюра, В. В. Нагорний. – Суми : 

Сумський державний університет, 2012. – 347 с. 

2013 

19. Механическая обработка композиционных 

материалов при сборке летательных аппаратов 

(аналитический обзор) : монография / Д. В. Криворучко, 

В. А. Залога, В. А. Пасичник, В. А. Колесник, 

С. С. Емельяненко, С. С. Некрасов ; под общ. ред. 

В. А. Залоги. – Сумы : Университетская книга, 2013. – 

272 с. 

20. Основы теории резания материалов : учебник / 

Н. П. Мазур, Ю. Н. Внуков, А. И. Грабченко, 

В. Л. Доброскок, В. А. Залога, Ю. К. Новоселов, 

Ф. Я. Якубов ; под общ. ред. : Н. П. Мазура, 

А. И. Грабченко. – 2-е изд., перераб. и доп. – Х. : НТУ 

«ХПИ», 2013. – 534 с. 
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21. Сучасні інструментальні матеріали у машино-

будуванні : навчальний посібник / В. О. Залога, 

В. Д. Гончаров, О. О. Залога ; за заг. ред. В. О. Залоги. – 

Суми : Сумський державний університет, 2013. – 371 с. 

2016 

22. Контроль динамического состояния металло-

обрабатывающей технологической системы и 

прогнозирование ее ресурса : монография / В. А. Залога, 

В. М. Нагорный, В. В. Нагорный. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 2016. – 242 с. 
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МЕТОДИЧНІ ВКАЗІВКИ ТА РЕКОМЕНДАЦІЇ 

 

1983 

23. Методические указания к выполнению расчетов на 

ЭВМ параметров режима резания при получистовом и 

чистовом точении для студ. спец. 0501 / сост. : 

В. А. Залога, С. В. Швец. – Х. : ХПИ, 1983. – 24 с. 

24. Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование деформации срезаемого слоя при точении» 

по курсу «Теория резания» для студ. спец. 0501 

«Технология машиностроения, металлорежущие станки и 

инструменты» / сост. : В. А. Залога, С. В. Швец. – Х. : 

ХПИ, 1983. – 9 с. 

25. Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование температуры резания при точении» / сост. : 

В. А. Залога, С. В. Швец. – Х. : ХПИ, 1983. 

26. Методические указания к лабораторной работе 

«Практическое изучение геометрии резцов» / сост. : 

В. А. Залога, С. В. Швец. – Х. : ХПИ, 1983. 

1984 

27. Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование сил резания при точении с применением 

ЭЦВМ» по курсу «Теория резания» для студ.-заочников 

спец. 0501 / сост. : В. А. Залога, Ю. Г. Кравченко. – Х. : 

ХПИ, 1984. – 26 с. 

1988 

28. Методические указания и задания к контрольной 

работе 1 по курсу «Теория резания» для студ. спец. 0501 

«Технология машиностроения, металлорежущие станки и 

инструменты» заочной формы обучения / сост. 

В. А. Залога. – Х. : ХПИ, 1988. – 20 с. 
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1990 

29. Программа непрерывной конструкторско-

технологической практики, совмещенной с учебным 

процессом для студ. дневного отделения спец. 1201 

"Технология машиностроения" и 1202 "Металлорежущие 

станки и инструменты" и для преподавателей / сост. : 

А. У. Захаркин, В. А. Залога. – Х. : ХПИ, 1990. – 12 с. 

1991 

30. Методические указания для самостоятельной 

работы «Расчет режимов резания при точении, сверлении и 

фрезеровании» по курсу «Теория резания, физические и 

тепловые процессы в технологических системах» для студ. 

всех форм обучения по спец. 1201 и 1202 / сост. 

В. А. Залога. – Сумы : СФТИ, 1991. – 70 с. 

31. Основные понятия, термины  и определения в курсе 

«Теория  резания, физические и тепловые процессы в 

технологических системах» : конспект лекции для 

самостоятельной работы студентов всех форм обучения по 

специальностям 1201 и 1202 / сост. В. А. Залога. – Сумы :  

СФТИ, 1991. –  27 с. 

1993 

32. Методические указания к лабораторной работе 

«Работоспособность инструментов с покрытием» по курсу 

«Спецметоды обработки резанием» для студ. спец. 12.02 

«Металлорежущие станки и инструменты» всех форм 

обучения / сост. В. А. Залога. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 1993. – 10 с. 

33. Методические указания к лабораторной работе 

«Электроалмазная заточка твердосплавных инструментов» 

по курсу «Спецметоды обработки резанием» для студ. 

спец. 12.02 «Металлорежущие станки и инструменты» всех 
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форм обучения / сост. В. А. Залога. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 1993. – 14 с. 

1994 

34. Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование температуры резания при точении» по 

курсу «Теория резания, физические и тепловые процессы в 

технологических системах» для студ. спец.12.01, 12.02, 

12.06 всех форм обучения / сост. : В. А. Залога, 

С. В. Швец. – Сумы : Сумский государственный 

университет, 1994. – 9 с. 

1995 

35. Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование сил резания при точении с применением 

ЭВМ» по курсу «Теория резания, физические и тепловые 

процессы в технологических системах» для студ. спец. 

12.01, 12.02, 20.06 всех форм обучения / сост. : 

В. А. Залога, С. М. Шульга. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 1995. – 24 с. 

1999 

36. Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование сил резания при тангенциальном точении» 

по курсу «Научные основы специальных методов 

обработки» для студ. спец. 7.090203, 7.090204 всех форм 

обучения / сост. : В. А. Залога, В. В. Приходько. – Сумы : 

Сумский государственный университет, 1999. – 29 с. 

37. Методические указания по выполнению выпускной 

работы квалификационного уровня «бакалавр» для студ. 

спец. 7.090204 «Инструментальное производство» дневной 

формы обучения / сост. : В. А. Залога, С. В. Швец. – Сумы : 

Сумский государственный университет, 1999. – 4 с. 
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2003 

38. Контрольні завдання та методичні вказівки до 

курсової роботи з курсу «Теорія різання» для студ. спец. : 

7.090202 «Технологія машинобудування», 7.090203 

«Металорізальні верстати та системи», 7.090204 

«Інструментальне виробництво» заочної форми навчання / 

уклад. В. О. Залога. – Суми : Сумський державний 

університет, 2003. – 36 с. 

39. Методичні вказівки до курсової роботи з курсу 

«Теорія різання» для студ. спец. : 7.090202 «Технологія 

машинобудування», 7.090203 "Металорізальні верстати та 

системи", 7.090204 «Інструментальне виробництво» денної 

форми навчання / уклад. В. О. Залога. – Суми : Сумський 

державний університет, 2003. – 28 с. 

2005 

40. Методичні вказівки до лабораторної роботи 

«Дослідження деформації зрізуваного шару та стружки при 

точінні» з курсу «Теорія різання» для студ. спец. :  

7.090202 «Технологія машинобудування», 7.090203 

«Металорізальні верстати і системи», 7.090204 

«Інструментальне виробництво» усіх форм навчання / 

уклад. В. О. Залога. – Суми : Сумський державний 

університет, 2005. – 19 с. 

2007 

41. Методичні вказівки до лабораторної роботи 

"Дослідження температури різання при точінні" з курсу 

"Теорія різання" для студ. спец. : 7.090202 "Технологія 

машинобудування", 7.090203 "Металорізальні верстати і 

системи", 7.090204 "Інструментальне виробництво" усіх 

форм навчання / уклад. : В. О. Залога, Д. В. Криворучко. – 

Суми : Сумський державний університет, 2007. – 47 с. 
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2008 

42. Методичні вказівки до лабораторної роботи 

"Дослідження сил різання при точінні" з курсу "Теорія 

різання" для студ. спец. : 7.090202 "Технологія 

машинобудування", 7.090203 "Металорізальні верстати і 

системи", 7.090204 "Інструментальне виробництво" усіх 

форм навчання / уклад. : В. О. Залога, Д. В. Криворучко. – 

Суми : Сумський державний університет, 2008. – 69 с. 

2009 

43. Методичні вказівки до практичної роботи «Поняття 

про САD/САМ - системи. Система Компас. Інтерфейс 

системи» з курсу «Комп'ютерні технології у 

верстатобудуванні» для студ. спец. 8.090203 

«Металорізальні верстати та системи» усіх форм 

навчання / уклад. : В. О. Залога, Р. М. Зінченко. – Суми : 

Сумський державний університет, 2009. – 42 с. 

44. Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Інтерфейс системи» з курсу «Комп'ютерні 

технології у верстатобудуванні» та «Комп'ютерні 

технології в інструментальному виробництві» для студ. 

спец. : 7.090203 «Металорізальні верстати та системи», 

7.090204 "Інструментальне виробництво" усіх форм 

навчання / уклад. : В. О. Залога, Р. М. Зінченко. – Суми : 

Сумський державний університет, 2009. – 66 с. 

45. Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Основи 3D моделювання» з курсів 

«Комп'ютерні технології у верстатобудуванні» та 

«Комп'ютерні технології в інструментальному 

виробництві» для студ. спец. : 7.090203 «Металорізальні 

верстати та системи», 7.090204 «Інструментальне 

виробництво» усіх форм навчання / уклад. : В. О. Залога, 
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Р. М. Зінченко. – Суми : Сумський державний університет, 

2009. – 130 с. 

46. Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Створення примітивів» з курсів «Комп'ютерні 

технології у верстатобудуванні» та «Комп'ютерні 

технології в інструментальному виробництві» для студ. 

спец. : 7.090203 «Металорізальні верстати та системи», 

7.090204 «Інструментальне виробництво» усіх форм 

навчання / уклад. : В. О. Залога, Р. М. Зінченко. – Суми : 

Сумський державний університет, 2009. – 128 с. 

47. Методичні вказівки до самостійної роботи «Робота 

у програмному середовищі ARTCAM компанії DELCAM» 

(ARTCAM для початківців) для студ. інженерних спец. та 

школярів старших класів / уклад. : В. О. Залога, 

О. О. Залога. – Суми : Сумський державний університет, 

2009. – 98 с. 

2010 

48. Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Поверхневе моделювання» з курсів 

«Комп'ютерні технології у верстатобудуванні» та 

«Комп'ютерні технології в інструментальному 

виробництві» для студ. спец. : 7.090203 «Металорізальні 

верстати та системи», 7.090204 «Інструментальне 

виробництво» усіх форм навчання / уклад. : В. О. Залога, 

Р. М. Зінченко. – Суми : Сумський державний університет, 

2010. – 177 с. 

2011 

49. Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Побудова САПР за допомогою технології 

OLE», з курсів «Комп'ютерні технології у 

верстатобудуванні» та «Комп'ютерні технології в 
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інструментальному виробництві» для студ. спец. : 7.090203 

«Металорізальні верстати та системи», 7.090204 

«Інструментальне виробництво» усіх форм навчання / 

уклад. : В. О. Залога, Р. М. Зінченко. – Суми : Сумський 

державний університет, 2011. – 114 с. 

50. Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Створення САПР за допомогою макросів» з 

курсів «Комп'ютерні технології у верстатобудуванні» та 

«Комп'ютерні технології в інструментальному 

виробництві» для студ. спец. : 7.090203 «Металорізальні 

верстати та системи», 7.090204 «Інструментальне 

виробництво» усіх форм навчання / уклад. : В. О. Залога, 

Р. М. Зінченко. – Суми : Сумський державний університет, 

2011. – 164 с. 

51. Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Створення складань» з курсів «Комп'ютерні 

технології у верстатобудуванні» та «Комп'ютерні 

технології в інструментальному виробництві» для студ. 

спец. : 7.090203 «Металорізальні верстати та системи», 

7.090204 «Інструментальне виробництво» усіх форм 

навчання / уклад. : В. О. Залога, Р. М. Зінченко. – Суми : 

Сумський державний університет, 2011. – 123 с. 
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ПУБЛІКАЦІЇ, СТАТТІ 

 

1968 

52. Особенности теплообразования и температура при 

алмазном шлифовании быстрорежущей стали / 

А. И. Грабченко, В. А. Залога // Станки и  инструменты. – 

1968. – № 7. – С. 10–14. 

1972 

53. Влияние режимов обработки на производительность 

процесса и износа кругов при электроалмазном 

шлифовании / В. А. Залога, М. С. Пивоваров // Резание и 

инструмент : республиканский межведомственный 

тематический научно-технический сборник. – Х. : Изд-во 

Харьковского ун-та, 1972. – Вып. 6. – С. 121–122. 

54. Работоспособность кругов на связке МВ1-П при 

электроалмазном шлифовании / В. А. Залога, 

И. П. Коломиец, М. С. Пивоваров, Г. Я. Храпаль // Резание 

и инструмент : республиканский межведомственный 

тематический научно-технический сборник. – Х. : Изд-во 

Харьковского ун-та, 1972. – Вып. 5. – С. 146–148. 

1973 

55. Остаточные напряжения в поверхностном слое 

быстрорежущих сталей после алмазно-электролитического 

шлифования / М. Ф. Семко, Л. Грибовски, А. И. Грабченко, 

В. А. Залога // Синтетические алмазы : научно-

производственный сборник. – К. : Наукова думка, 1973. – 

Вып. 6 (30). – С. 32–34. 

56. Процесс формирования и качество поверхностного 

слоя в условиях высокопроизводительного электро-

алмазного шлифования / В. А. Залога, А. И. Грабченко // 

Теория и практика алмазной и абразивной обработки 
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деталей приборов и машин. Секция «Алмазная и 

абразивная доводка металлов и труднообрабатываемых 

материалов свободным абразивом» : тезисы докладов 

Всесоюзной конференции, Москва, 11–13 декабря 1973 г. – 

М., 1973. – С. 194–197. 
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межведомственный научно-технический сборник. – Х. : 

Вища школа. – 1980. – Вып. 24. – С. 93–97. 

1981 

81. Высокопроизводительное электроалмазное 

шлифование твердых сплавов с автономным управлением 

режущего рельефа круга / В. А. Залога // Резание и 

инструмент : республиканский межведомственный научно-



 

 

28 

технический сборник. – Х. : Вища школа, 1981. – Вып. 26 – 

С. 63–68. 

82. Прогрессивный инструмент для окончательной 

обработки широких поверхностей деталей из чугуна / 

В. А. Залога, С. В. Швец, А. Д. Иванин, Г. И. Стрельцов, 

С. Г. Парфененко // Резание и инструмент : респуб-

ликанский межведомственный научно-технический 

сборник. – Х. : Вища школа, 1981. – Вып. 25. – С. 49–51. 

1983 

83. Исследование вибраций консольных участков 

деталей при фрезеровании / В. А. Залога, С. В. Швец // 

Резание и инструмент : республиканский между-

ведомственный научно-технический сборник. – Х. : Вища 
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29 

ведомственный научно-технический сборник. – Х. : Вища 
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Металлорежущие станки : республиканский 

межведомственный научно-технический сборник. – К. : 

Техніка, 1986. – Вып. 14. – С. 7–12. 

112. Повышение эффективности обработки деталей из 

силицированного графита / А. Д. Пирогов, С. К. Рыжаков, 

В. А. Залога, А. И. Василенко // Технология и организация 

производства. – 1986. – № 1. – С. 26–28. 

113. Прогрессивная инструментальная оснастка для 

станков с ЧПУ / В. А. Залога, А. А. Личман, 

С. Г. Парфененко // Интенсификация технологических 

процессов механической обработки : материалы 

Всесоюзной научно-технической конференции, 14–16 

октября 1986 г., Ленинград. – Л. : ЛМИ, 1986. 

1987 

114. Вопросы комплексного подхода к автоматизации 

проектирования технологических процессов / В. А. Залога, 

А. Б. Лоза, В. И. Кривопишин // Автоматизация 

производственных процессов : Зональная научно- 

техническая конференция. – Пенза, 1987. 

115. Новая технология упрочнения инструмента с 

износостойким покрытием / И. В. Бубнов, В. А. Залога // 

Информационный листок / Харьковский центр научно-

технической информации.- Х. : ЦНТИ, 1987. – № 87-028. – 

4 с. 

116. О комплексном решении вопросов повышения 

стойкости инструментального материала и быстрого 

действия устройств автоматических технологических 

систем или агрегатных станков / В. А. Залога, А. Б. Лоза, 
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В. И. Кривопишин. – 16 с. – Деп. в УкрНИИНТИ 1987, 

№ 2412 УК. 81. 

117. Установка для обработки проточной части рабочих 

колес центробежных насосов / В. А. Залога, В. А. Слетков, 

В. Л. Парамей, А. А. Назаренко, Л. Н. Калашников // 

Информационный листок / Харьковский центр научно-

технической информации.- Х. : ЦНТИ, 1987. – № 87-035. –

4 с. 

1988 

118. Некоторые особенности использования режущего 

инструмента / В. А. Залога, А. Б. Лоза, В. И. Кривопи-

шин. – 1988. – 11 с. – Деп. в УкрНИИНТИ 1988, № 2132-

Ук. 88. 

119. Об использовании резцов из киборита при 

обработке чугунных гильз / С. В. Швец, В. А. Залога, 

А. Б. Лоза, Э. И. Гриценко // Сверхтвердые материалы. – 

1988. – № 4. – С. 67–68. 

120. Повышение надежности и долговечности 

материалов и деталей на основе новых методов 

термической и химико-термической обработки / А. Б. Лоза, 

В. А. Залога, В. И. Кривопишин, С. В. Швец, 

П. М. Гриценко // Прогрессивные технологические 

процессы обработки материалов : Всесоюзная научно-

техническая конференция. – М., 1988. 

121. Экспериментальное исследование крутильных 

колебаний при прерывистом точении / В. А. Залога, 

Ю. В. Хмельницкий, А. Н. Киктенко, С. Г. Парфененко. – 

1988. – 5 с. – Деп. в УкрНИИНТИ, № 829-Укр 88. 
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1989 

122. Анализ эффективности применения режущего 

инструмента из СТМ в автоматических технологических 

системах при обработке чугунных деталей / А. Б. Лоза, 

В. А. Залога, В. А. Осипов, В. И. Кривопишин, 

А. М. Косогов // УкрНИИНТИ. – Харьков, 1989. – 22 с. 

123. Особенности использования киборита при 

обработке серого чугуна / А. Б. Лоза, В. А. Залога, 

В. И. Кривопишин // Сверхтвердые материалы и 

инструменты в ресурсосберегающих технологиях : тезисы 

докладов. – К. : УкрНИИНТИ, 1989. – Вып. 1 : 

Ресурсосберегающие технологии лезвийной и 

деформационной обработки. – С. 19–20. 

124. Прогрессивный технологический процесс обработки 

внутренних каналов лопастных колес / С. Г. Парфененко, 

В. Л. Парамей, В. А. Залога // Создание компрессорных 

машин и установок, обеспечивающих интенсивное 

развитие отраслей топливно-энергетического комплекса : 

тезисы докладов VIII Всесоюзной научно-технической 

конференции, 10–12 октября 1989 г. – Сумы : 

ЦИНТИхимнефтемаш, 1989. – С. 123. 

125. Эффективная обработка чугунных деталей новым 

инструментальным сверхтвердым материалом / А. Б. Лоза, 

В. А. Залога, В. И. Кривопишин, А. Н. Косогов // Создание 

компрессорных машин и установок, обеспечивающих 

интенсивное развитие отраслей топливно-энергетического 

комплекса : тезисы докладов VIII Всесоюзной научно-

технической конференции, 10–12 октября 1989 г. – Сумы : 

ЦИНТИхимнефтемаш, 1989. – С. 121. 
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1990 

126. Некоторые особенности автоматизированной 

загрузки заготовок, базируемых по отверстиям, 

выполненным в форме многогранников / А. Б. Лоза, 

В. А. Залога, В. И. Кривопишин // Металлорежущие 

станки : республиканский межведомственный научно-

технический сборник. – К. : Тэхника, 1990. – Вып. 18. – 

С. 78–82. 

127. Особенности использования СТМ в автоматических 

системах / А. Б. Лоза, В. А. Залога, В. И. Кривопишин и 

др. – Харьков, МТЦНТИ, 1990. – 16 с. 

128. Экологические преимущества внедрения 

лезвийного инструмента из сверхтвердых поли-

кристаллических материалов / А. Б. Лоза, В. А. Залога, 

А. В. Черепов // Проблемы технического развития 

производства и охрана окружающей среды : тезисы 

докладов Всесоюзной научно-технической конференции, 

г. Сумы, сентябрь 1990 г. – М. : ЦИНТИХимнефтемаш, 

1990. – С. 6. 

1991 

129. Влияние режима обработки на деформацию 

срезаемого слоя при тангенциальном точении / 

В. А. Залога, С. Г. Парфененко, А. Н. Киктенко // 

Проблемы резания материалов в современных 

технологических процессах : тезисы докладов 

Международного научно-технического семинара, 4–8 

октября 1991 года. – Х. : ХПИ, 1991. – Ч. І. – С. 115–119. 

130. Силовой анализ схемы размещения режущих 

элементов в державке резца / В. А. Залога, А. Б. Лоза, 

Л. С. Кафтарян // Проблемы резания материалов в 

современных технологических процессах : тезисы 
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докладов Международного научно-технического семинара, 

4–8 октября 1991 г. – Х. : ХПИ, 1991. – Ч. ІІ. – С. 9–14. 

1992 

131. Использование метода тангенциального точения на 

станках с ЧПУ / С. Г. Парфененко, В. А. Залога, 

В. В. Приходько // Тезисы докладов научно-технической 

конференции преподавателей, сотрудников и студентов. – 

Сумы : Редакционно-издательский отдел управления по 

печати, 1992. – С. 127. 

1993 

132. Использование метода тангенциального точения для 

обработки прерывистых поверхностей / С. Г. Парфененко, 

В. А. Залога, В. В. Приходько // Тезисы докладов научно-

технической конференции преподавателей, сотрудников и 

студентов / Сумский физико-технологический институт. – 

Сумы : Редакционно-издательский отдел управления по 

печати, 1993. – С. 226. 

133. К вопросу об оценке деформационных процессов в 

зоне обработки при тангенциальном точении / В. А. Залога, 

С. Г. Парфененко // Резание и инструмент : республи-

канский межведомственный научно-технический сборник. 

– Х. : ХГПУ, 1993. – Вып. 47. – С. 114–116. 

134. Станок для гидроабразивной обработки рабочих 

колес энергетических установок / В. И. Кривопишин, 

В. А. Залога, В. В. Новиков // Тезисы докладов научно-

технической конференции преподавателей, сотрудников и 

студентов / Сумский физико-технологический институт. – 

Сумы : Редакционно-издательский отдел управления по 

печати, 1993. – С. 227. 

135. Технологическая оснастка станка МОД. КА-350 для 

обработки прерывистых поверхностей / В. А. Залога, 
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С. Г. Парфененко, В. В. Приходько // Тезисы докладов 

научно-технической конференции преподавателей, 

сотрудников и студентов / Сумский физико-

технологический институт. – Сумы : Редакционно-

издательский отдел управления по печати, 1993. – С. 224. 

136. Формализация проектирования технологических 

операций механической обработки / В. А. Залога, 

В. А. Осипов, А. С. Шухов // Компьютер: наука, техника, 

технология, здоровье : тезисы докладов международной 

научно-технической конференции, 8–13 июня 1993 г. / 

Харьковский политехнический ин-т, Мишкольцкий ун-т ; 

отв. за вып. Н.Я. Диковская. – Х.; Мишкольц, 1993. – 

С. 90–91. 

1994 

137. Износостойкое упрочнение поверхностей деталей 

машин и инструментов сочетанием электроконтактного 

припекания твердосплавных материалов с последующей 

лазерной обработкой / В. А. Залога, Д. Ф. Демьяник, 

В. А. Яковлев // Современные технологии и оснастка 

машиностроительного производства : тематический 

сборник научных трудов / отв. ред. Н. В. Захаров. – К. : 

ИСИО, 1994. – С. 104–108. 

138. Исследование динамических характеристик 

процесса резания с попутной тангенциальной подачей / 

В. А. Залога, В. В. Приходько // Резание и инструмент : 

республиканский межведомственный научно-технический 

сборник. – Х. : ХГПУ, 1994. – Вып. 49. – С. 162–164. 

139. Исследование сил резания при скоростном 

тангенциальном точении / В. А. Залога, В. В. Приходько // 

Автоматизация конструирования изделий и 

проектирования технологических процессов в 

машиностроении : международная научно-методическая 
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конференция, 6–7 октября 1994 года : тезисы докладов. – 

Сумы : Сумский государственный университет, 1994. – 

С. 102. 

140. К вопросу о кинематике тангенциального резания / 

В. А. Хворост, В. А. Залога, А. Н. Кулиш, А. А. Колонин // 

Вісник Сумського державного університету. – 1994. – 

№ 1. – С. 54–59. 

141. К вопросу о комплексной автоматизации роторных 

станков попутного точения / В. А. Залога, 

Ю. В. Хмельницкий, А. А. Колонин, А. Н. Кулиш // 

Автоматизация конструирования изделий и 

проектирования технологических процессов в 

машиностроении : международная научно-методическая 

конференция, 6–7 октября 1994 года : тезисы докладов. – 

Сумы : Сумский государственный університет, 1994. – 

С. 103. 

142. Математическое обеспечение в задачах САПР 

технологического назначения / В. А. Осипов, В. А. Залога, 

Н. В. Захаров // Высокие технологии в машиностроении: 

моделирование, оптимизация, диагностика : тезисы 

докладов международного научно-технического семинара, 

28 сентября–2 октября 1994 г. – Х.; Алушта : ХГПУ, 

1994. – C. 161–163.  

143. Определение коэффициента укорочения стружки 

при тангенциальном точении / В. А. Залога, С. В. Швец, 

С. Г. Парфененко // Современные технологии и оснастка 

машиностроительного производства : тематический 

сборник научных трудов / отв. ред. Н. В. Захаров. – К. : 

ИСИО, 1994. – С. 56–61. 

144. Проектирование технологических операций на 

основе их формализованной модели / В. А. Осипов, 

В. А. Залога, Н. В. Захаров, А. С. Шухов // Компьютер: 
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наука, техника, технология, здоровье : тезисы докладов 

международной научно-технической конференции, 3–5 мая 

1994 г. / Харьковский политехнический ин-т, 

Мишкольцкий ун-т ; отв. за вып. Н. Я. Диковская. – Х.; 

Мишкольц, 1994. – С. 75. 

145. Расширение технологических возможностей 

многошпиндельных роторных автоматов попутного 

точения / В. А. Залога, Ю. В. Хмельницкий, С. Г. Пар-

фененко // GEPGYARTAS TECHNOLOGIA.  A MUSZAKI 

FOLYOIRATA, XXXIV. EVFOLYAM (Budapest). – 1994. – 

№ 7–8. – C. 335–339. 

1995 

146. Групповая обработка деталей на 

многошпиндельных роторных автоматах / 

Ю. В. Хмельницкий, В. А. Залога, С. Н. Закоморный // 

Вісник Сумського державного університету. – 1995. – 

№ 3. – С. 54–56. 

147. Исследование влияния переднего угла инструмента 

на характер изменения параметров среза и силы резания 

при попутном тангенциальном точении / В. А. Залога, 

В. В. Приходько // Высокие технологии в 

машиностроении: моделирование, оптимизация, 

диагностика : тезисы докладов международного научно-

технического семинара, 27 сентября–2 октября 1995 г.. – 

Х. : ХГПУ, 1995. – С. 50–52. 

148. К вопросу экономической оценки оптимального 

уровня надежности станков автоматов роторного типа с 

тангенциальной схемой резания / В. А. Залога, 

С. Н. Закоморный // Автоматизация проектирования и 

производства изделий в машиностроении : международная 

научно-методическая конференция, 4-6 октября 1995 года : 

тезисы докладов,. – К. : ИСИО, 1995. – С. 145. 
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149. Методика комплексного исследования процесса 

попутного тангенциального точения / В. А. Залога, 

В. В. Приходько, А. Г. Гребенюк // Автоматизация 

проектирования и производства изделий в 

машиностроении : международная научно-методическая 

конференция, 4-6 октября 1995 года : тезисы докладов,. – 

К. : ИСИО, 1995. – С. 98. 

150. Повышение гибкости многошпиндельных роторных 

станков / В. А. Залога, Ю. В. Хмельницкий, С. Н. Зако-

морный // Прогрессивная техника и технологии 

машиностроения : тезисы докладов международной 

научно-технической конференции, 12–15 сентября 1995 г., 

г. Севастополь. – Донецк : ДонГТУ, 1995. 

151. Проектирование единичных технологических 

процессов на базе ПЭВМ / В. А. Осипов, В. А. Залога // 

Компьютер: наука, техника, технология, здоровье : тезисы 

докладов международной научно-технической 

конференции / Харьковский политехнический ин-т, 

Мишкольцкий ун-т. – Х.; Мишкольц, 1995. – С. 75. 

1996 

152. Исследование физических особенностей 

скоростного тангенциального точения / В. А. Залога, 

В. В. Приходько, А. Г. Гребенюк // Тезисы докладов 

научно-технической конференции преподавателей, 

сотрудников, аспирантов и студентов. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 1996. – С. 45. 

153. К вопросу оценки надежности многошпиндельных 

станков роторного типа с тангенциальной схемой резания / 

В. А. Залога, С. Н. Закоморный // Тезисы докладов научно-

технической конференции преподавателей, сотрудников, 

аспирантов и студентов. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 1996. – С. 44. 
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154. Методика исследования процесса 

стружкообразования при попутном тангенциальном 

резании / В. А. Залога, В. В. Приходько, Л. А. Иовенко // 

Резание и инструмент в технологических системах : 

международный научно-технический сборник. – Х. : 

ХГПУ, 1995-1996. – Вып. 50. – С. 72–76. 

155. Методика исследования сил резания при попутном 

тангенциальном точении / В. А. Залога, В. В. Приходько, 

А. Г. Гребенюк // Вісник Сумського державного 

університету. – 1996. – № 1 (5). – С. 44–47. 

1997 

156. Анализ взаимосвязи обрабатываемости материаллов 

с их физико-химическими свойствами / В. А. Залога // 

Критические технологии, автоматизация проектирования и 

производства изделий : сборник научных статей по 

материалам 4-й Международной научно-методической 

конференции. – К.; Алушта : ИСМО, 1997. – С. 145–149. 

157. К теоретическому анализу кинематики процесса 

попутного тангенциального точения / В. А. Залога, 

В. В. Приходько, Д. В. Криворучко, Л. А. Иовенко // 

Резание и инструмент в технологических системах : 
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материалов и прогнозирования их выходных показателей 

на базе экспериментально-теоретических и теоретических 

моделей нестационарных процессов резания : отчет о НИР 

(заключительный) / рук. В. А. Залога. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 2002. – 257 с. – 

№ ГР 0100U003217. 
Исполн. : В. А. Осипов, Д. В. Криворучко, К. А. Дядюра, 

Р. Н. Зинченко, Л. А. Касьянов, А. Н. Мишенин, Д. Г. Голдун, 

В. В. Петривный, В. В. Сайко. 

632. Разработка теоретических основ управления 

процессами механической обработки лезвийным 

инструментом : отчет о НИР (промежуточный) / рук. 

В. А. Залога. – Сумы : Сумский государственный 

университет, 2003. – 101 с. – № ГР 0103U000777. 
Исполн. : В. А. Осипов, Д. В. Криворучко, К. А. Дядюра, 

Л. А. Касьянов, Р. Н. Зинченко, В. В. Сайко, А. В. Дюженко, 

А. Н. Сорокин, Д. Е. Собокарь. 

633. Разработка теоретических основ управления 

процессами механической обработки лезвийным 

инструментом : отчет о НИР (промежутожный) / рук. 

В. А. Залога. – Сумы : Сумский государственный 

университет, 2004. – 125 с. – № ГР 0103U000777. 
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Исполн. : Д. В. Криворучко, В. М. Нагорный, В. А. Осипов, 

Р. Н. Зинченко, И. О. Бушман, Н. В. Дмитриева, Л. А. Касьянов, 

Д. Е. Собокарь, Д. Г. Голдун, С. С. Емельяненко, А. В. Ивченко, 

Б. В. Гонщик, С. М. Карбанов, В. А. Ольховик, А. А. Поклад, 

А. А. Касьянов, С. Б. Полуляшенко. 

634. Разработка теоретических основ управления 

процессами механической обработки лезвийным 

инструментом : отчет о НИР (заключительный) / рук. 

В. А. Залога. – Сумы : Сумский государственный 

университет, 2005. – 249 с. – № ГР 0103U000777. 
Исполн. : В. А. Осипов, Д. В. Криворучко, К. А. Дядюра, 

Р. Н. Зинченко, Д. Г. Голдун, С. С. Емельяненко, А. А. Поклад, 

А. А. Ротт, Б. В. Гонщик. 

635. Разработка научных основ оптимизации процессов 

резания на основе их компьютерного 3D моделирования 

методом конечных элементов : отчет о НИР 

(промежуточный) / рук. В. А. Залога. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 2006. – 216 с. – 

№ ГР 0106U001932. 
Исполн. : В. А. Осипов, Д. В. Криворучко, Р. Н. Зинченко, 

Л. М. Сединкин, А. В. Ивченко, Е. А. Овчаров, Н. Н. Пизова, 

Т. С. Полева, В. В. Анин, В. В. Чернышов, С. С. Емельяненко, 

С. С. Некрасов, А. В. Ткаченко, А. Н. Сорокин, Н. П. Кутовой, 

А. А. Поклад, В. В. Рудницкий, В. Н. Козлов, А. Г. Сердюк, 

О. А. Залога. 

636. Разработка научных основ оптимизации процессов 

резания на основе их компьютерного 3D моделирования 

методом конечных элементов : отчет о НИР 

(промежуточный) / рук. В. А. Залога. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 2007. – 145 с. – 

№ ГР 0106U001932. 
Исполн. : Д. В. Криворучко, В. И. Чукин, В. В. Чернышов, 

С. С. Емельяненко, С. С. Некрасов, Д. Г. Голдун, Е. А. Овчаров, 

Н. Н. Пизова, С. Н. Хвостик, А. А. Поклад, В. В. Рудницкий, 

О. А. Залога, В. В. Иващенко, В. М. Романенко, В. А. Чешко, 

И. М. Тертишный, С. В. Лещенко. 
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637. Разработка научных основ оптимизации процессов 

резания на основе их компьютерного 3D моделирования 

методом конечных элементов : отчет о НИР 

(заключительный) / рук. В. А. Залога. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 2008. – 382 с. – 

№ ГР 0106U001932. 
Исполн. : Д. В. Криворучко, В. И. Чукин, С. С. Емельяненко, 

С. С. Некрасов, Е. А. Овчаров, Н. Н. Удод, С. Н. Селивоненко, 

А. А. Остапенко, А. Н. Коротенко, О. А. Залога, А. Л. Салогуб, 

В. Н. Романенко, В. А. Чешко, И. Н. Тертишный, С. В. Лещенко, 

Ю. А. Некрасов. 

638. Розробка прогресивних методів обробки матеріалів 

різанням, конструкцій верстатів та інструментів, систем 

якості процесів інструментальної підготовки виробництва 

машинобудівих підприємств та процесів і методів 

викладання технічних наук : звіт про НДР (заключний) / 

кер. В. О. Залога. – Суми: Сумський державний 

університет, 2008. – Ч. І. – С. 1-250. – № ДР 0106U003494. 
Викон. : Д. М. Алексеєнко, О. М. Алєксєєв, К. О. Дядюра, 

М. М. Коротун, Д. В. Криворучко, Г. Г. Лагута, Л. М. Сєдінкін, 

С. В. Швець, Р. М. Зінченко, О. В. Івченко, Н. Н. Удод. 

639. Розробка прогресивних методів обробки матеріалів 

різанням, конструкцій верстатів та інструментів, систем 

якості процесів інструментальної підготовки виробництва 

машинобудівних підприємств та процесів і методів 

викладання технічних наук : звіт про НДР (заключний) / 

кер. В. О. Залога. – Суми : Сумський державний 

університет, 2008. – Ч. ІІ – С. 251–499. – 

№ ДР 0106U003494. 
Викон. : Д. М. Алексеєнко, О. М. Алєксєєв, К. О. Дядюра, 

М. М. Коротун, Д. В. Криворучко, Г. Г. Лагута, Л. М. Сєдінкін, 

С. В. Швець, Р. М. Зінченко, О. В. Івченко, Н. Н. Удод. 

640. Імітаційне моделювання та дослідження напружено-

деформованого стану різальних лез з керамічним 



 

 

143 

матеріалів у процесах переривчастого різання та розробка 

технологічного процесу їх зміцнення низькоенергетичною 

іонно-променевою імплантацією : звіт про НДР 

(проміжний) : договір № М/71-2008 від 17.04.2008, етап 

4.1 / кер. В. О. Залога. – Суми : Сумський державний 

університет, 2009. – 45 с. – № ДР 0108U003237. 
Викон. : Д. В. Криворучко, С. М. Селівоненко, О. О. Залога. 

641. Разработка научных основ повышения ресурса 

инструментов из керамических и сверхтвердых материалов 

при прерывистом резании на основе имитационного 

моделирования : отчет о НИР (промежуточный) / рук. 

В. А. Залога. – Сумы : Сумский государственный 

университет, 2009. – 126 с. – № ГР 0109U001382. 
Исполн. : Д. В. Криворучко, Д. А. Миненко, С. С. Некрасов, 

Н. Н. Удод, Н. В. Дмитриева, О. А. Залога, Д. А. Суздалева, 

Л. А. Козинец, И. М. Дегтярев,  А. Н. Типтюк, Ю. А. Некрасов, 

В. В. Клочко, С. В. Лещенко. 

642. Розробка наукових основ підвищення ресурсу 

інструментів із керамічних та надтвердих матеріалів для 

переривчастого різання на основі імітаційного 

моделювання : звіт про НДР (проміжний) / кер. 

В. О. Залога. – Суми : Сумський державний університет, 

2010. – 119 с. 
Викон. : Д. В. Криворучко, С. М. Селівоненко, 

Л. В. Голобородько, Н. О. Загорулько, О. О. Залога, Я. Ю. Ніколаєв, 

Д. В. Вакула. 

643. Разработка научных основ повышения ресурсами 

инструментов из керамических и сверхтвердых материалов 

для прерывистого резанья на основе имитационного 

моделирования. Разработка научных основ повышения 

ресурса режущих лезвий из керамических и сверхтвердых 

материалов в процессах прерывистого резания на основе 

имитационного моделирования рабочих процессов : отчет 

о НИР (заключительный) / рук. В. А. Загола. – Сумы : 



 

 

144 

Сумский государственный университет, 2011. – 352 с. – 

№ ГР 0109U001382. 
Исполн. : Д. В. Криворучко, О. А. Залога, Н. Н. Удод, 

Н. А. Загорулько, С. С. Некрасов, Д. А. Миненко, С. Н. Селивоненко, 

Н. В. Дмитриева, Л. В. Голобородько, С. И. Маркин, Я. Ю. Николаев, 

И. С. Родин, И. А. Осадчий, Д. И. Вакула, И. Г. Гончаренко, 

О. Г. Гончаренко, В. И. Лебедь, В. А. Шевченко, И. А. Никонец. 

644. Исследование обработки отверстий в 

композиционных материалах и смешанных пакетах на 

основе имитационного моделирования рабочих процессов : 

отчет по НИР (промежуточный) / рук. В. А. Залога. – 

Сумы : Сумский государственный университет, 2012. – 

136 с. – № ГР 0112U001377. 
Исполн. : Д. В. Криворучко, Л. В. Голобородько, О. А. Залога, 

В. А. Колесник, А. А. Нешта. 

645. Исследование обработки отверстий в 

композиционных материалах и смешанных пакетах на 

основе имитационного моделирования рабочих процессов : 

отчет о НИР (заключительный) / рук. В. А. Залога. – 

Сумы : Сумский государственный университет, 2013. – 

219 с. – № ГР 0112U001377. 
Исполн. : Д. В. Криворучко, И. О. Осадчий, В. А. Колесник, 

А. А. Нешта, М. Ю. Ковпак, М. П. Кононенко, В. Г. Фортонюк, 

Ж. Ю. Шматко, В. В. Петров, О. А. Залога, Н. А. Бятова, А. С. Юнак, 

В. М. Молибог, А. Н. Березняк, А. Ю. Довгополов. 

646. Підвищення вібростійкості процесів фрезерування 

та точіння складнопрофільних деталей із 

важкооброблюємих матеріалів на основі управління та 

оптимізації геометрії різальної частини інструментів. Етап: 

Проведення досліджень та пошукових розрахунків за 

розробленими 3D моделями інструментів процесів 

фрезерування і точіння з постійними умовами різання у 

абсолютно жорсткій технологічній системі : звіт про НДР / 
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кер. В. О. Залога. – Суми : Сумський державний 

університет, 2013. – 161 с. – № ДР 0113U000136С.  
Викон. : Р. М. Зінченко, К. О. Дядюра, О. О. Залога, 

Л. В. Голобородько, В. В. Нагорний, Ю. В. Шаповал, А. В. Гонщик, 

М. Ю. Ковпак, Б. В. Нішта, М. Г. Приходько, А. М. Ночовний. 

647. Підвищення вібростійкості процесів фрезерування 

та точіння складнопрофільних деталей із 

важкооброблювальних матеріалів на основі управління та 

оптимізації геометрії різальної частини інструментів. 

Проведення експериментальних досліджень за попередньо 

розробленими 3D моделями інструментів процесів 

фрезерування у податливій технологічній системі 

верстата : звіт про НДР (проміжний) / кер. В. О. Залога. – 

Суми : Сумський державний університет, 2014. – 126 с. – 

№ ДР 0113U000136с. 
Викон. : Р. М. Зінченко, Д. В. Криворучко, О. О. Залога, 

Л. В. Голобородько, В. В. Нагорний, Ю. В. Шаповал, Ю. В. Пузік, 

В. О. Колесник, В. Г. Фортонюк, А. С. Юнак, А. В. Гонщик. 

648. Комплексная разработка методов повышения 

эффективности обработки труднообрабатываемых 

материалов за счет совершенствования режущих 

инструментов и условий их применения : отчет о НИР 

(промежуточный) / рук. В. А. Залога. – Сумы : Сумский 

государственный университет, 2015. – 130 с. – 

№ ГР 0115U000663. 
Исполн. : Д. В. Криворучко, Л. Б. Криворучко, В. А. Колесник, 

Л. В. Голобородько, В. Н. Янченко, А. С. Юнак, О. Г. Залога, 

И. М. Дегтярев, Ю. В. Пузик, А. А. Нешта, Б. В. Ништа, С. П. Холявка, 

И. С. Родин, А. Н. Одинцов. 

649. Повышение виброустойчивости процессов 

фрезерования и точения сложнопрофильных деталей из 

труднообрабатываемых материалов на основе управления 

и оптимизации геометрии режущей части инструментов. 

Проведение исследований и разработка рекомендаций по 
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повышению ресурса инструментов. Проверка 

предложенных рекомендаций в производственных 

условиях : отчет о НИР (заключительный) / рук. 

В. А. Залога. – Сумы : Сумский государственный 

университет, 2015. – 173 с. – № ДР 0113U000136с. 
Исполн. : О. А. Залога, О. Г. Залога, Л. В. Голобородько, 

В. В. Нагорный, Ю. В. Шаповал, Ю. В. Пузик, В. А. Колесник, 

В. Г. Фортонюк, А. С. Юнак, А. А. Нешта, Е. А. Диденко, Р. В. Процай, 

К. А. Дрофа, Д. Ю. Калиновский, А. В. Бублик. 
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АВТОРСЬКІ СВІДОЦТВА 

 

650. А.с. 870070 СССР, МПК5 B 23 Q 15/00, В 23 В 1/00. 

Способ определения коэффициента усадки стружки / 

С. В. Швец, В. А. Залога. – № 2858134/25-08 ; заявл. 

26.12.79 ; опубл. 07.10.81, Бюл. № 37. – 1 с. 

651. А.с. 916211 СССР, МКИ В 23 В 1/08. Способ 

электроабразивной обработки токопроводящим кругом / 

А. И. Грабченко, В. А. Залога, А. Ф. Курилов, 

Ю. Н. Внуков. –  Опубл. 30.03.82, Бюл. № 12. 

652. А.с. 1131600 СССР, МПК5 В 23 В 1/00. Способ 

тангенциального точения / В. А. Залога, А. А. Личман, 

С. Г. Парфененко, А. Н. Киктенко. – № 3514124/25-08 ; 

заявл. 24.11.82 ; опубл. 30.12.84, Бюл. № 48. – 2 с. 

653. А.с. 1177071 СССР, МПК4 В 23 В 31/20. Цанговый 

патрон / Д. Д. Ремизов, В. А. Залога, А. Б. Лоза, 

А. В. Гришкевич. – № 3721009/25-08 ; заявл. 06.04.84 ; 

опубл. 07.09.85, Бюл. № 33. – 3 с. 

654. А.с. 1177129 СССР, МПК4 В 23 Q 7/04. 

Автооператор / Д. Д. Ремизов, В. А. Залога, А. Б. Лоза, 

А. В. Гришкевич. – № 3694684/25-08 ; заявл. 26.01.84 ; 

опубл. 07.09.85, Бюл. № 33. – 2 с. 

655. А.с. 1271662 СССР, МПК4 В 23 В 1/00. Способ 

обработки внутренней фаски / А. А. Личман, В. А. Залога, 

С. Г. Парфененко, А. Н. Киктенко. – № 3862253/31-08 ; 

заявл. 05.03.85 ; опубл. 23.11.86, Бюл. № 43. – 4 с. 

656. А.с. 1301564 СССР, МПК4 В 23 В 1/00. Способ 

обработки деталей типа тел вращения / В. А. Залога, 

С. Г. Парфененко, Ю. В. Хмельницкий, А. Н. Киктенко. – 

№ 3971744/31-08 ; заявл. 01.11.85 ; опубл. 07.04.87, Бюл. 

№ 13. – 4 с. 
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657. А.с. 1315244 СССР, МПК4 В 24 В 3/34. Устройство 

для заточки инструмента / В. А. Залога. – № 3920510/31-

08 ; заявл. 17.05.1985 ; опубл. 07.06.1987, Бюл. № 21. – 3 с. 

658. А.с. 1323325 СССР, МПК4 В 23 Q 3/00, B 23 C 3/00. 

Устройство для обработки деталей / А. Б. Лоза, 

В. А. Залога, В. И. Кривопишин. – № 3975909/31-08 ; заявл. 

15.11.85 ; опубл. 15.07.87, Бюл. № 26. – 5 с. 

659. А.с. 1414559 СССР, МПК4 В 23 Q 7/08. Устройство 

для поштучной выдачи деталей / А. Б. Лоза, В. А. Залога, 

А. А. Денисенко, В. И. Кривопишин, В. С. Жулты. – 

№ 4136466/31-08 ; заявл. 21.10.86 ; опубл. 07.08.88, Бюл. 

№ 29. – 4 с. 

660. А.с. 1445859 СССР, МПК4 В 23 В 9/00. 

Многошпиндельный токарный станок / Ю. В. Хмель-

ницкий, В. А. Залога, С. Г. Парфененко, А. Н. Киктенко. – 

№ 223196/31-08; заявл. 11.02.87; опубл. 23.12.88, Бюл. 

№ 47. – 3 с. 

661. А.с. 1510992 СССР, МПК4 В 23 В 27/16.  Режущая 

пластина / А. Б. Лоза, В. А. Залога, Э. И. Гриценко, 

А. А. Шульженко. – № 4308284/31-08 ; заявл. 23.09.87 ; 

опубл. 30.09.89, Бюл. № 36. – 3 с. 

662. А.с. 1555115 СССР, МПК5 В 24 С 3/08. Способ 

обработки рабочих колес насосов и устройство для его 
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инструментальных материалов 

 

Высокопроизводительное электроалмазное шлифование 

твердых сплавов с автономным управлением режущего 

рельефа круга 

 

Г 

 

Групповая обработка деталей на многошпиндельных 

роторных автоматах 

 

Д 

 

Диагностика процессов механической обработки с 

применением искусственных нейронных сетей: состояние 

вопроса 

 

Диагностика состояния режущего инструмента на 

основании анализа вибраций: состояние вопроса 

 

Диагностирование состояния режущего инструмента по 

звуку, сопровождающему процесс резания 

 

Динамическая структура анизантропной упруговязкой 

системы суппортной группы 

 

Діагностування технічного стану металообробного 

верстату 

 

До оцінки стану і проблем нормативного забезпечення 

якості насосного обладнання 

 

 

109 

 

 

62 

 

 

 

1 

 

 

81 

 

 

 

 

 

146 
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456 

 

 

508 

 

 

90 

 

 

550, 575 
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До питання використання сучасних інформаційних 

технологій в стоматології та ортопедії 

 

До питання оцінки якості діяльності органів виконавчої 

влади 

 

До питання підвищення працездатності канавкових та 

відрізних різців 

 

До питання підтвердження адекватності скінчено-

елементної моделі процесу прямокутного різання 

 

До питання про актуальність математичного моделювання 

процесів обробки точних отворів з переривчастими 

поверхнями 

 

До питання про класифікацію паперорізального 

обладнання 

 

До питання створення моделі фахівця 

 

Досвід створення САПР підшипника та зубчатого колеса в 

системі PowerShape 

 

Дослідження вимог нормативних документів щодо 

процедури декларування електротехнічної продукції в 

рамках Митного союзу та Європейського співтовариства 

 

Дослідження вимог нормативних документів щодо якості 

атмосферного повітря в Україні та країнах ЄС 

 

Дослідження вимог нормативних документів щодо якості 

ґрунтів в Україні та країнах ЄС 

 

Дослідження коливань токарного верстата з метою 

прогнозування моменту своєчасної заміни різального 

інструмента 

 

Дослідження можливості застосування систем нечіткої 

логіки у системах діагностики стану різальних 

інструментів 

551 

 

 

359 

 

 

457 

 

 

285, 286 

 

 

576 

 

 

 

287 

 

 

458 

 

396 
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460 
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Дослідження питання розробки моделі фахівця 

 

Е 

 

Ефективне використання техніко-економічної інформації 

для забезпечення якості складних виробів 

 

З 

 

Загрузочное устройство 

 

Застосування методів математичного моделювання для 

розрахунку результативності системи управління якістю 

заготівельного виробництва 

 

Зношування і стійкість різальних лезових інструментів 

 

И 

 

Идентификация процессов инструментальной подготовки 

производства на машиностроительных предприятиях 

 

Идентификация режима автоколебаний в технологической 

системе при фрезерований концевыми фрезами 

 

Измерение температуры при сверлении волокнистых 

полимерных композиционных материалов 

 

Износостойкое упрочнение поверхностей деталей машин и 

инструментов сочетанием электроконтактного припекания 

твердосплавных материалов с последующей лазерной 

обработкой 

 

Имитационная модель прямоугольного свободного резания 

 

Имитационное моделирование процесса прерывистого 

резания керамическими инструментами, упрочненными 

ионно-лучевой имплантацией: постановка задачи 

 

Индикаторы состояния режущего инструмента и качества 

металлообработки 

464 

 

 

 

509 

 

 

 

 

663 

 

465 

 

 

 

12 

 

 

 

261 

 

 

324 

 

 

510 

 

 

137 

 

 

 

 

262 

 

325 

 

 

 

511 
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Инструментарий выбора рационального метода оценки 

риска при разработке, внедрении и улучшении 

интегрированной системы управления 

 

Использование вибродиагностики для прогноза стойкости 

инструмента 

 

Использование критерия удовлетворенности 

заинтересованных сторон при оценке системы управления 

качеством заготовительного производства 

 

Использование метода тангенциального точения для 

обработки прерывистых поверхностей 

 

Использование метода тангенциального точения на 

станках с ЧПУ 

 

Использование обобщенного параметра для оценки 

текущего состояния металлорежущего инструмента в 

условиях попутного тангенциального точения при работе 

без применения СОТС 

 

Исследование взаимодействия международных 

универсальных стандартов при создании интегрированных 

систем менеджмента 

 

Исследование взаимодействия требований международных 

стандартов SA 8000:2008 и ISO 9001:2008 и ISO 9001:2008  

 

Исследование вибраций консольных участков деталей при 

фрезеровании 

 

Исследование влияния конфигурации технологической 

системы на ее динамическую податливость 

 

Исследование влияния параметров модели трения на 

распределение контактных напряжений, силы и 

температуру резания при механической обработке сталей 

 

 

 

512 

 

 

 

466 

 

 

429 

 

 

 

132 

 

 

131 

 

 

222 

 

 

 

 

467, 468 

 

 

 

513 

 

 

83 

 

 

430 

 

 

360, 361 

 

 

 

 

 



 

 

162 

Исследование влияния переднего угла инструмента на 

характер изменения параметров среза и силы резания при 

попутном тангенциальном точении 

 

Исследование влияния покрытия на температуру резания 

при попутном тангенциальном точении 

 

Исследование влияния условий обработки на твердость 

обработанной поверхности после попутного 

тангенциального точения 

 

Исследование влияния условий процесса резания на 

геометрические характеристики качества поверхности 

после попутного тангенциального точения с 

использованием инструмента с покрытием 

 

Исследование возможности использования вибраций в 

системе резания для косвенной диагностики состояния 

режущего инструмента в процессе точения закаленной 

стали 

 

Исследование возможности применения ANFIS-сети в 

системах диагностики состояния режущего инструмента 

 

Исследование возможности применения метода 

диагностики по акустическому излучению при чистовом 

точении титанового сплава 

 

Исследование вопросов финишной отделки гильз 

цилиндров из легированных сталей диаметром до 630 мм 

 

Исследование деформации стружки при нестационарном 

резании 

 

Исследование динамических характеристик процесса 

резания с попутной тангенциальной подачей 

 

Исследование закономерностей разрушения и 

изнашивания твердосплавного инструмента с покрытием 

при попутном тангенциальном точении 

 

147 

 

 

 

174 

 

 

164 

 

 

 

245 
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326, 431 
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223 

 

 

138 

 

 

194, 195 
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Исследование и анализ методов преподавания в 

университетах – зарубежный опыт: университеты Ирана 

 

Исследование и внедрение прогрессивных процессов 

термической и механической обработки деталей оснастки с 

целью повышения их работоспособности 

 

Исследование и внедрение прогрессивных 

технологических процессов механической обработки 

инструментальных и конструкционных материалов, 

инструмента и деталей технологической оснастки 

 

Исследование и усовершенствование копировального 

многорезцового полуавтомата для обработки прерывистых 

поверхностей методом тангенциального резания 

 

Исследование изнашивания твердосплавного инструмента 

с покрытием в условиях попутного тангенциального 

точения 

 

Исследование износа инструментов с покрытиями при 

попутном тангенциальном точении 

 

Исследование колебаний токарного станка. Часть 1. 

Исследование закономерностей изменения динамики 

обрабатывающей системы в зависимости от состояния 

режущего инструмента 

 

Исследование колебаний узлов токарного станка в 

зависимости от износа токарного резца 

 

Исследование колебаний узлов фрезерного станка в 

зависимости от износа фрезы 

 

Исследование методом конечных элементов динамики 

изменения силы резания при врезании 

 

Исследование нормативного обеспечения эксплуатации 

режущего инструмента 
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Исследование обрабатываемости электроалмазным 

шлифованием конструкционных сталей 

 

Исследование обработки отверстий в композиционных 

материалах и смешанных пакетах на основе 

имитационного моделирования рабочих процессов 

 

Исследование процесса алмазной и эльборовой 

электрохимической обработки стальных и твердосплавных 

деталей 

 

Исследование процесса высокопроизводительного 

электроалмазного шлифования инструментальных 

материалов кругами из АСБ 

 

Исследование процесса стружкообразования при попутном 

тангенциальном точении 

 

Исследование процесса электроалмазной заточки 

твердосплавного инструмента 

 

Исследование процессов резания и вопросов эффективной 

эксплуатации инструментов в условиях гибкого 

автоматизированного производства 

 

Исследование процессов финишной обработки изделий из 

инструментальных и конструкционных материалов 

 

Исследование работоспособности инструментальных 

материалов физическими методами 

 

Исследование работоспособности резцов из кубического 

нитрида бора при точении титанового сплава ВТ22 

 

Исследование работоспособности резьбообразующего 

инструмента, изготовленного по новой технологии 

физическими методами 

 

Исследование распределения плотности тока по длине 

межэлектродного зазора и кинетики растворения твердых 

сплавов при электроалмазном шлифовании 

92 

 

 

644, 645 

 

 

 

614 

 

 

 

598, 599 

 

 

 

165 
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622, 623 

 

 

 

608, 610 

 

 

606 
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Исследование сил резания при попутном тангенциальном 

точении инструментами с износостойкими покрытиями 

 

Исследование сил резания при скоростном 

тангенциальном точении 

 

Исследование состояния режущих кромок инструментов с 

помощью РЭМ100-У 

 

Исследование теплового состояния режущей части 

инструмента при ПТТ 

 

Исследование физических особенностей процесса 

тангенциального точения с целью создания 

высокоэффективных методов механической обработки 

прерывистых поверхностей 

 

Исследование физических особенностей скоростного 

тангенциального точения 

 

Исследование эффективности применения инструмента с 

износостойкими покрытиями при обработке деталей 

вакуумных приборов 

 

Исследование, разработка и внедрение техпроцессов 

обработки инструментальных, конструкционных 

неметаллических токопроводящих материалов, 

инструментов и деталей технологической оснастки с 

прерывистыми поверхностями 

 

Исследования вопросов повышения точности и 

производительности обработки резанием 

 

Імітаційне моделювання та дослідження напружено-

деформованого стану різальних лез з керамічним 

матеріалів у процесах переривчастого різання та розробка 

технологічного процесу їх зміцнення низькоенергетичною 

іонно-променевою імплантацією 

 

Інформаційне забезпечення організаційного механізму 

планування навчальних доручень викладачів 

181 

 

 

139 

 

 

196 

 

 

176 
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398 
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К 

 

К вопросу исследования электрохимического алмазного 

шлифования твердых сплавов 

 

К вопросу о выборе методики для осуществления 

диагностики состояния режущего инструмента на 

основании данных о вибрации в технологической системе 

 

К вопросу о выборе стратегии отечественных 

машиностроительных предприятий в отношении 

конкурентоспособности продукции 

 

К вопросу о выводе уравнения силы резания для процессов 

с переменой толщиной среза 

 

К вопросу о динамическом состоянии системы СПИД при 

упругом алмазном электрохимическом шлифовании 

 

К вопросу о качестве обработанной поверхности после 

тангенциального точения 

 

К вопросу о кинематике тангенциального резания 

 

К вопросу о комплексной автоматизации роторных 

станков попутного точения 

 

К вопросу о перспективах моделирования методом 

конечных элементов процесса разрушения  

обрабатываемого материала (трещинообразования) при 

резании 

 

К вопросу о перспективах повышения работоспособности 

канавочных и отрезных резцов 

 

К вопросу о перспективах применения САПР в 

машиностроении 

 

 

 

 

 

 

63 

 

 

470 

 

 

 

307 

 

 

 

197, 198 

 

 

72 

 

 

199 

 

 

140 

 

141 

 

 

308 

 

 

 

 

471 
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К вопросу о перспективах совершенствования 

механической обработки труднообрабатываемых 

материалов резанием на современном этапе развития 

машиностроения 

 

К вопросу о повышении качества и 

конкурентоспособности бумагорезального оборудования 

применением на стадии их проектирования современных 

компьютерных технологий 

 

К вопросу о повышении производительности обработки 

канавочными и отрезными резцами 

 

К вопросу о повышении ресурса вихревых головок для 

нарезания наружных резьб 

 

К вопросу о повышении ресурса работы режущих 

инструментов на стадии их проектирования 

 

К вопросу о прогнозировании износа шлифовальных 

брусков при суперфинишировании 

 

К вопросу о разработке прогнозирующих моделей 

различных методов механической обработки с 

применением комплексного базового процесса 

 

К вопросу о создании банка данных методов оценки 

рисков в контексте интегрированных систем 

 

К вопросу о создании банка данных методов оценки 

рисков в контексте интегрированных систем менеджмента 

 

К вопросу об актуальности статистического анализа 

процесса сертификации организации на социальную 

ответственность 

 

К вопросу об аналитическом прогнозировании толщины 

среза при свободном прямоугольном тангенциальном 

точении 

 

 

166 

 

 

 

 

246, 247 

 

 

 

 

363 

 

 

200 

 

 

167 

 

 

288 

 

 

201, 202 

 

 

 

519 

 

 

520 

 

 

521 
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К вопросу об использовании звука, cопровождающего 

процесс резания, для оценки динамического состояния 

элементов обрабатывающей системы 

 

К вопросу об использовании карты технического уровня 

при управлении качеством процесса эксплуатации 

режущего инструмента 

 

К вопросу об использовании метода «шесть сигм» для 

повышения качества и надежности деталей, изготовленных 

методом XOШ 

 

К вопросу об использовании метода «шесть сигм» для 

повышения качества и надежности системы эксплуатации 

режущего инструмента 

 

К вопросу об использовании функции желательности для 

оптимизации попутного тангенциального точения 

 

К вопросу об общности математического описания 

процессов резания с переменной толщиной среза 

 

К вопросу об определении весовых коэффициентов при 

реализации метода обратного детерминированного 

факторного анализа 

 

К вопросу об оценке деформационных процессов в зоне 

обработки при тангенциальном точении 

 

К вопросу об оценке качества режущего инструмента и 

создании системы управления качеством процесса его 

эксплуатации 

 

К вопросу об экспериментальном определении 

коэффициента трения при резании материалов 

 

К вопросу определения передаточной функции процесса 

резания при фрезеровании 

 

 

 

522 

 

 

 

248 

 

 

 

239 

 

 

 

240 

 

 

 

183 

 

 

203 

 

 

328 

 

 

 

133 

 

 

249 

 

 

 

364 

 

 

309 
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К вопросу оптимального управления конфигурацией 

машиностроительного изделия на этапах его жизненного 

цикла 

 

К вопросу оптимизации процесса электроалмазного 

шлифования 

 

К вопросу оценки надежности многошпиндельных станков 

роторного типа с тангенциальной схемой резания 

 

К вопросу перехода на измерительный контроль элементов 

проточной части динамических машин 

 

К вопросу повышения качества бумагорезальных машин 

на этапах их жизненного цикла 

 

К вопросу формирования синергетического подхода к 

организации процессов жизненного цикла изделий 

машиностроения 

 

К вопросу экономической оценки оптимального уровня 

надежности станков автоматов роторного типа с 

тангенциальной схемой резания 

 

К оценке эффективного функционирования 

бумагорезального оборудования на этапах проектирования 

и эксплуатации 

 

К теоретическому анализу кинематики процесса попутного 

тангенциального точения 

 

Кафедра «Металорізальні верстати та інструменти»: 30 

років наукової та навчально-виховної роботи 

 

Качество преподавания как часть качества образования – 

зарубежный опыт: университеты Ирана 

 

Качество рабочих поверхностей твердосплавного 

инструмента после алмазно-электролитической заточки 

 

 

329,365,366 

 

 

 

74 

 

 

153 

 

 

250, 263 

 

 

264 

 

 

330 

 

 

 

148 

 

 

 

367 

 

 

 

157 

 

 

8 

 

 

553 

 

 

75 
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Кваліметричне оцінювання ефективності схем 

суперфінішування шийок великогабаритних колінчастих 

валів 

 

Класифікація витрат на якість інструментальної підготовки 

виробництва 

 

Класифікація витрат на якість процесів інструменто-

забезпечення машинобудівного підприємства 

 

Классификация задач моделирования процессов резания 

материалов 

 

Классификация факторов, определяющих 

нестационарность процессов резания, и их влияние на 

выходные параметры механической обработки 

 

Комплексная разработка методов повышения 

эффективности обработки труднообрабатываемых 

материалов за счет совершенствования режущих 

инструментов и условий их применения 

 

Конкурентоспособность организаций через призму 

статистических данных о сертификации на соответствие 

требований международного стандарта SA 8000 

 

Контроль динамического состояния 

металлообрабатывающей технологической системы и 

прогнозирование ее ресурса 

 

Контроль качества обработки и состояния режущего 

инструмента по звуку, сопровождающему процесс резания 

 

Контроль качества функционирования технологической 

системы 

 

Контроль режимов резания на основе виброакустического 

мониторинга процесса металлообработки 

 

Контроль состояния фрезы по звуку, сопровождающему 

процесс фрезерования 

399, 400 

 

 

 

472 

 

 

523 

 

 

368 

 

 

184 

 

 

 

648 

 

 

 

 

473 

 

 

 

22 

 

 

 

554 

 

 

555 

 

 

524 

 

 

577 
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Контрольні завдання та методичні вказівки до курсової 

роботи з курсу «Теорія різання» для студ. спец. : 7.090202 

«Технологія машинобудування», 7.090203 «Металорізальні 

верстати та системи», 7.090204 «Інструментальне 

виробництво» заочної форми навчання 

 

Концептуальная модель информационной системы 

управления качеством инструментальной подготовки 

производства 

 

Курс лекций «Инструментальные материалы для 

лезвийных инструментов». Раздел «Инструментальные 

материалы» 

 

М 

 

Маркетинговые исследования качества работы 

поставщиков режущего инструмента, оснащенного 

сменными многогранными твердосплавными пластинами 

 

Математическая модель системы жизненного цикла 

машиностроительного изделия 

 

Математическая модель управления затратами на качество 

инструментообеспечения 

 

Математическое моделирования при оценке системы 

управления качеством заготовительного производства 

 

Математическое обеспечение в задачах САПР 

технологического назначения 

 

Математична модель управління витратами на якість 

інструментальної підготовки виробництва 

 

Материалы для металлорежущих лезвийных инструментов 

 

Методика визначення динамічної податливості 

технологічної системи при фрезеруванні 

 

 

38 

 

 

 

 

 

525 

 

 

 

10 

 

 

 

 

 

289 

 

 

 

369 

 

 

474 

 

 

475 

 

 

142 

 

 

476 

 

 

11 

 

432 

 

 

 



 

 

172 

Методика выбора оптимальных параметров роторных 

станков с тангенциальной схемой резания 

 

Методика исследования процесса стружкообразования при 

попутном тангенциальном резании 

 

Методика исследования сил резания при попутном 

тангенциальном точении 

 

Методика комплексного исследования процесса попутного 

тангенциального точения 

 

Методика контроля текущего состояния режущего 

инструмента в условиях попутного тангенциального 

точения при работе без применения СОТС 

 

Методика коррекции управляющих программ для 

обработки методом концевого фрезерования на станках с 

ЧПУ 

 

Методика наблюдения за образованием стружки при 

микрорезании с помощью растрового электронного 

микроскопа 

 

Методика определения коэффициентов весомости 

показателей качества процесса эксплуатации режущего 

инструмента 

 

Методика определения среднего коэффициента трения при 

моделировании процессов резания 

 

Методика оптимизации попутного тангенциального 

точения (ПТТ) 

 

Методика прогнозирования работоспособности 

металлорежущего инструмента в условиях попутного 

тангенциального точения 

 

Методика прогнозирования работоспособности режущего 

инструмента при нестационарном резании на примере 

попутного тангенциального точения 

204 

 

 

154 

 

 

155 

 

 

149 

 

 

224 

 

 

 

265 

 

 

 

526 

 

 

 

251, 252 

 

 

 

370 

 

 

185 

 

 

205 

 

 

 

186 
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Методика прогнозирования устойчивости процесса 

фрезерования концевыми фрезами 

 

Методика расчета температуры резания при 

тангенциальном точении 

 

Методика регистрации и обработки сигнала акустического 

излучения процесса токарной обработки 

 

Методика теоретического анализа деформационных 

процессов в зоне стружкообразования при попутном 

тангенциальном точении 

 

Методика управления конфигурацией машино-

строительного изделия 

 

Методика цифровой обработки диагностического сигнала 

 

Методика численной оценки показателей прочности 

обрабатываемого материала по его модели 

 

Методика экспериментального определения 

коэффициентов уравнения силы резания для процессов с 

переменной толщиной среза 

 

Методика экспериментального определения передаточной 

функции технологической системы 

 

Методика экспресс-оценки интенсивности изнашивания 

инструментальных материалов 

 

Методические указания для самостоятельной работы 

«Расчет режимов резания при точении, сверлении и 

фрезеровании» по курсу «Теория резания, физические и 

тепловые процессы в технологических системах» для студ. 

всех форм обучения по спец. 1201 и 1202 

 

Методические указания и задания к контрольной работе 1 

по курсу «Теория резания» для студ. спец. 0501 

«Технология машиностроения, металлорежущие станки и 

инструменты» заочной формы обучения 

310, 311 

 

 

168 

 

 

253 

 

 

169 

 

 

 

132 

 

 

477 

 

371 

 

 

206 

 

 

 

313 

 

 

225 

 

 

30 

 

 

 

 

 

28 
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Методические указания к выполнению расчетов на ЭВМ 

параметров режима резания при получистовом и чистовом 

точении для студ. спец. 0501 

 

Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование деформации срезаемого слоя при точении» 

по курсу «Теория резания» для студ. спец. 0501 

«Технология машиностроения, металлорежущие станки и 

инструменты» 

 

Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование сил резания при точении с применением 

ЭЦВМ» по курсу «Теория резания» для студ.-заочников 

спец. 0501 

 

Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование сил резания при точении с применением 

ЭВМ» по курсу «Теория резания, физические и тепловые 

процессы в технологических системах» для студ. спец. 

12.01, 12.02, 20.06 всех форм обучения 

 

Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование сил резания при тангенциальном точении» 

по курсу «Научные основы специальных методов 

обработки» для студ. спец. 7.090203, 7.090204 всех форм 

обучения 

 

Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование температуры резания при точении» 

 

Методические указания к лабораторной работе 

«Исследование температуры резания при точении» по 

курсу «Теория резания, физические и тепловые процессы в 

технологических системах» для студ. спец.12.01, 12.02, 

12.06 всех форм обучения 

 

Методические указания к лабораторной работе 

«Практическое изучение геометрии резцов» 

 

 

 

23 

 

 

 

24 

 

 

 

 

 

27 

 

 

 

 

35 

 

 

 

 

 

36 

 

 

 

 

 

25 

 

 

34 

 

 

 

 

 

26 
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Методические указания к лабораторной работе 

«Работоспособность инструментов с покрытием» по курсу 

«Спецметоды обработки резанием» для студ. спец. 12.02 

«Металлорежущие станки и инструменты» всех форм 

обучения 

 

Методические указания к лабораторной работе 

«Электроалмазная заточка твердосплавных инструментов» 

по курсу «Спецметоды обработки резанием» для студ. 

спец. 12.02 «Металлорежущие станки и инструменты» всех 

форм обучения 

 

Методические указания по выполнению выпускной работы 

квалификационного уровня «бакалавр» для студ. спец. 

7.090204 «Инструментальное производство» дневной 

формы обучения 

 

Методичні вказівки до курсової роботи з курсу «Теорія 

різання» для студ. спец. : 7.090202 «Технологія 

машинобудування», 7.090203 «Металорізальні верстати та 

системи», 7.090204 «Інструментальне виробництво» денної 

форми навчання 

 

Методичні вказівки до лабораторної роботи "Дослідження 

сил різання при точінні" з курсу «Теорія різання» для студ. 

спец. : 7.090202 «Технологія машинобудування», 7.090203 

«Металорізальні верстати і системи», 7.090204 

«Інструментальне виробництво» усіх форм навчання 

 

Методичні вказівки до лабораторної роботи "Дослідження 

температури різання при точінні" з курсу "Теорія різання" 

для студ. спец. : 7.090202 "Технологія машинобудування", 

7.090203 "Металорізальні верстати і системи", 7.090204 

"Інструментальне виробництво" усіх форм навчання 

 

Методичні вказівки до лабораторної роботи «Дослідження 

деформації зрізуваного шару та стружки при точінні» з 

курсу «Теорія різання» для студ. спец. :  7.090202 

«Технологія машинобудування», 7.090203 «Металорізальні 

верстати і системи», 7.090204 «Інструментальне 

виробництво» усіх форм навчання 

32 

 

 

 

 

 

33 
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Методичні вказівки до практичної роботи «Поняття про 

САD/САМ - системи. Система Компас. Інтерфейс 

системи» з курсу «Комп'ютерні технології у 

верстатобудуванні» для студ. спец. 8.090203 

«Металорізальні верстати та системи» усіх форм навчання 

 

Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Інтерфейс системи» з курсу «Комп'ютерні 

технології у верстатобудуванні» та «Комп'ютерні 

технології в інструментальному виробництві» для студ. 

спец. : 7.090203 «Металорізальні верстати та системи», 

7.090204 "Інструментальне виробництво" усіх форм 

навчання 

 

Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Основи 3D моделювання» з курсів 

«Комп'ютерні технології у верстатобудуванні» та 

«Комп'ютерні технології в інструментальному 

виробництві» для студ. спец. : 7.090203 «Металорізальні 

верстати та системи», 7.090204 «Інструментальне 

виробництво» усіх форм навчання 

 

Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Побудова САПР за допомогою технології 

OLE», з курсів «Комп'ютерні технології у 

верстатобудуванні» та «Комп'ютерні технології в 

інструментальному виробництві» для студ. спец. : 7.090203 

«Металорізальні верстати та системи», 7.090204 

«Інструментальне виробництво» усіх форм навчання 

 

Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Поверхневе моделювання» з курсів 

«Комп'ютерні технології у верстатобудуванні» та 

«Комп'ютерні технології в інструментальному 

виробництві» для студ. спец. : 7.090203 «Металорізальні 

верстати та системи», 7.090204 «Інструментальне 

виробництво» усіх форм навчання 
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Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Створення примітивів» з курсів «Комп'ютерні 

технології у верстатобудуванні» та «Комп'ютерні 

технології в інструментальному виробництві» для студ. 

спец. : 7.090203 «Металорізальні верстати та системи», 

7.090204 «Інструментальне виробництво» усіх форм 

навчання 

 

Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Створення САПР за допомогою макросів» з 

курсів «Комп'ютерні технології у верстатобудуванні» та 

«Комп'ютерні технології в інструментальному 

виробництві» для студ. спец. : 7.090203 «Металорізальні 

верстати та системи», 7.090204 «Інструментальне 

виробництво» усіх форм навчання 

 

Методичні вказівки до практичної роботи «Система 

PowerShape. Створення складань» з курсів «Комп'ютерні 

технології у верстатобудуванні» та «Комп'ютерні 

технології в інструментальному виробництві» для студ. 

спец. : 7.090203 «Металорізальні верстати та системи», 

7.090204 «Інструментальне виробництво» усіх форм 

навчання 

 

Методичні вказівки до самостійної роботи «Робота у 

програмному середовищі ARTCAM компанії DELCAM» 

(ARTCAM для початківців) для студ. інженерних спец. та 

школярів старших класів 

 

Методология мониторинга инструмента при точении по 

акустическому излучению 

 

Методология повышения эффективности 

взаимозависимых процессов проектирования, изготовле-

ния и эксплуатации в проектах машиностроения 

 

Методология экспериментального определения 

деформационной и адгезионной составляющих среднего 

коэффициента трения при резании 
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266, 267 
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402 

 

 

 

 



 

 

178 

Методы прогнозирования как инструментарий повышения 

качества инструментообеспечения машиностроительного 

предприятия 

 

Механическая обработка композиционных материалов при 

сборке летательных аппаратов (аналитический обзор) 

 

Микроструктурный анализ поверхностных слоев деталей, 

упрочненных сочетанием электроконтактного припекания 

твердосплавных материалов с последующей лазерной 

обработкой 

 

Многошпиндельный токарный станок 

 

Моделирование процесса проектирования 

машиностроительных изделий производственно-

технического назначения 

 

Моделирование процессов обработки материалов резанием 

 

Моделирование процессов обработки материалов резанием 

как один из способов экспресс оценки эффективности 

современных режущих инструментов 

 

Моделирование процессов резания методом конечных 

элементов: методологические основы 

 

Моделирование резания армированных композиционных 

материалов: достижения и перспективы 

 

Моделирование системы поддержки принятия решений 

при обеспечении конкурентоспособности машино-

строительной продукции на этапах ее жизненного цикла 

 

Модель визначення результативності системи управління 

якістю заготівельного виробництва 

 

Модель прийняття рішень при управлінні якістю 

інструментальної підготовки виробництва 

 

 

331 

 

 

 

19 

 

 

241 

 

 

 

 

660 

 

 

 

403, 404 

 

372,373,374 

 

405 
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433 

 

 

434 

 

 

 

406 

 

 

556 
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Модель принятия решений на этапах жизненного цикла 

машиностроительной продукции производственно-

технического назначения на основе обратных вычислений 

 

Модель системы факторов, оказывающих влияние на 

качество услуг литейного производства 

 

Модель управления техническим состоянием процесса 

механической обработки резанием металлов 

 

Моделювання синергетичної інтеграції процесів 

проектування, виготовлення і експлуатації машинобудівної 

продукції виробничо-технічного призначення 

 

Моделювання траєкторії руху інструмента при 

тангенціальному точінні з використанням сучасного 

програмного забезпечення 

 

Модернизация полуавтомата мод. 1716Ц для 

тангенциального точения деталей с прерывистой 

поверхностью 

 

Мониторинг состояния режущего инструмента при 

точении с помощью акустического излучения: выбор 

информативных полос частот и показателей спектра 

 

 

Н 

 

Навчальна програма з курсу «Теорія різання» 

 

Наростообразование и деформация стружки при точении 

быстрорежущими резцами 

 

Науково-технічні засади нормативного забезпечення 

оцінки якості компонентів навколишнього середовища 

 

Нейросети и применение их в теории резания 
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376, 407 
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268 
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377 
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Некоторые особенности автоматизированной загрузки 

заготовок, базируемых по отверстиям, выполненным в 

форме многогранников 

 

Некоторые особенности использования режущего 

инструмента 

 

Немеркнущая память о великом ученом, мудром и просто 

хорошем человеке! 

 

Новації у підходах до студентської науково-дослідної 

роботи у СумДУ 

 

Новая структура системы диагностирования состояния 

режущего инструмента, основанная на использовании 

правил нечеткой логики и системы искусственного 

интеллекта 

 

Новая технология упрочнения инструмента с 

износостойким покрытием 

 

Нормалізація техніко-економічних показників 

інструментального виробництва на основі застосування 

теорії нечітких множин 

 

Нормативно-методическое обеспечение разработки и 

внедрения системы управления качеством литейного 

производства 

 

О 

 

О выборе параметров сборных компонентов подвижного 

соединения эндопротеза тазобедренного сустава. Часть 1. 

Методика исследований 

 

О выборе параметров сборных компонентов подвижного 

соединения эндопротеза тазобедренного сустава. Часть 2. 

Результаты исследований 
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О выборе уравнения состояния обрабатываемого 

материала для моделирования процесса резания методом 

конечных элементов 

 

О комплексном решении вопросов повышения стойкости 

инструментального материала и быстрого действия 

устройств автоматических технологических систем или 

агрегатных станков 

 

О повышении производительности алмазного 

электрохимического шлифования 

 

О повышении работоспособности инструментов в 

условиях неравномерного и прерывистого резания 

 

О повышении работоспособности инструментов в 

условиях прерывистого и непрерывного резания 

 

О применении метода сглаженных частиц для 

моделирования процесса прямоугольного свободного 

резания 

 

О роли нестационарности процессов резания при их 

моделировании 

 

О связанности колебаний системы СПИД при резании 

 

О системном подходе к повышению качества и 

конкурентоспособности бумагорезального оборудования 

на этапе его проектирования 

 

О системно-синергетическом подходе к исследованию 

открытой системы жизненного цикла машинострои-

тельного изделия 

 

Об изменении состояния режущих кромок концевых фрез 

в процессе резания 

 

Об использовании резцов из киборита при обработке 

чугунных гильз 

 

290 
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269, 291 
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332, 333 
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Об одной конструкции крепления сменных многогранных 

неперетачиваемых пластин в режущей части вихревой 

головки 

 

Об особенностях моделирования процесса резания 

методом КЭ 

 

Обгрунтування ефективності впровадження методики 

прийняття рішень в інформаційній системі управління 

якістю інструментозабезпечення  

 

Обеспечение качества изготовления продукции 

посредством вибродиагностики 

 

Обеспечение качества процесса эксплуатации режущего 

инструмента как один из путей повышения уровня 

стабильности высокотехнологических процессов 

 

Обеспечение надежности бумагорезальных машин на 

основе диагностики текущего состояния и 

информационного сопровождения на этапах жизненного 

цикла оборудования 

 

Обеспечение точности при сборке с натягом 

длинномерных деталей 

 

Обзор способов экспериментального определения 

параметров уравнения состояния пластических материалов 

для моделирования методом конечных элементов их 

механической обработки   

 

Обрабатываемость силицированного графита 

 

Обработка деталей малых диаметров точением с высокой 

частотой вращения шпинделя. Проблемы и перспективы 

 

Обработка деталей на многошпиндельных автоматах 

попутного точения 
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Образование остаточных напряжений в поверхностном 

слое быстрорежущих сталей при электроалмазном 

шлифовании 

 

Определение коэффициента укорочения стружки при 

тангенциальном точении 

 

Определение оптимальных режимов резания, норм износа 

и стойкости инструментов при обработке 

конструкционных материалов безвольфрамовым твердым 

сплавом 

 

Определение стойкости инструмента и степени его износа 

по уровню звука, сопровождающего процесс резания 

 

Определение суммарной стойкости алмазных кругов при 

непрерывном управлении их режущим рельефом 

 

Оптимизация нестационарных процессов резания 

 

Оптимизация организационной структуры 

инструментальной подготовки машиностроительного 

производства 

 

Оптимизация показателей качества деталей машин на 

основе комплексных критериев 

 

Оптимизация распределения припуска в 

инструментальных наладках роторных станков-автоматов 

тангенциального точения 

 

Оптимізація системи управління якістю заготівельного 

виробництва за критеріями задоволеності зацікавлених 

сторін 

 

Опыт обучения по индивидуальным планам на кафедре 

металлорежущих станков и инструментов 

 

Основи ЗD-моделювання процесів механічної обробки 

методом скінчених елементів 
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143 

 

 

604 

 

 

 

 

529, 530 

 

 

77 

 

 

187 

 

334 

 

 

 

410 

 

 

209, 210 

 

 

 

438 

 

 

 

211 

 

 

14 
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Основи теорії різання матеріалів 

 

Основні принципи оцінки стану технологічної системи і 

прогнозування її підналагодження 

 

Основные понятия, термины  и определения в курсе 

«Теория  резания, физические и тепловые процессы в 

технологических системах» 

 

Основы теории резания материалов 

 

Особенности использования киборита при обработке 

серого чугуна 

 

Особенности использования СТМ в автоматических 

системах 

 

Особенности конструкции малогабаритных роторных 

станков тангенциального точения 

 

Особенности механической обработки титана с 

субмикрокристаллической структурой 

 

Особенности поля скоростей в зоне стружкообразования 

при резании пластических материалов округленным 

лезвием 

 

Особенности производственного использования резцов с 

безвольфрамовым твердым сплавом 

 

Особенности теплообразования и температура при 

алмазном шлифовании быстрорежущей стали 

 

Остаточные напряжения в поверхностном слое 

быстрорежущих сталей после алмазно-электролитического 

шлифования 

 

Оценка результативности системы управления качеством 

инструментальной подготовкой производства предприятий 

нефтяного машиностроения 

 

15, 16 
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31 
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228 
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55 

 

 

 

335 
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Оценка степени износа инструмента методом 

вибродиагностики 

 

Оценка удовлетворенности заинтересованных сторон. 

Часть 1. Обзор методов оценки 

 

Оценка удовлетворенности заинтересованных сторон. 

Часть 2. Разработка шкалы оценивания 

 

Оценка усталостной прочности лезвия, работающего в 

условиях тангенциального точения 

 

Оценка эффективности управления качеством системы 

инструментальной подготовки производства машино-

строительного предприятия 

 

Оценки результативности системы инструментальной 

подготовки производства предприятий нефтяного 

машиностроения 

 

Оцінка результативності інформаційної системи якості 

інструментальної підготовки виробництва 

 

Оцінка ступеня зносу інструменту методом 

вібродіагностики 

 

Оцінювання техніко-економічних показників 

інструментальної підготовки виробництва 

 

Оцінювання якості процесів машинобудівного 

підприємства 

 

П 

 

Перспективи застосування спіроїдних передач 

 

Перспективы диагностирования инструмента в процессе 

отрезания по акустическому излучению 
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Перспективы применения искусственного интеллекта, для 

решения задач механической обработки: литературный 

обзор 

 

Перспективы совершенствования обработки 

труднообрабатываемых материалов регулированием 

режима нагружения лезвий режущих инструментов 

 

Перспективы создания прогнозирующей модели процесса 

резания на основе базового процесса – тангенциального 

точения 

 

Підвищення вібростійкості процесів фрезерування та 

точіння складнопрофільних деталей із важкооброблюємих 

матеріалів на основі управління та оптимізації геометрії 

різальної частини інструментів. Етап: Проведення 

досліджень та пошукових розрахунків за розробленими 3D 

моделями інструментів процесів фрезерування і точіння з 

постійними умовами різання у абсолютно жорсткій 

технологічній системі 

 

Підвищення вібростійкості процесів фрезерування та 

точіння складнопрофільних деталей із 

важкооброблювальних матеріалів на основі управління та 

оптимізації геометрії різальної частини інструментів. 

Проведення експериментальних досліджень за попередньо 

розробленими 3D моделями інструментів процесів 

фрезерування у податливій технологічній системі верстата 

 

Підвищення стабільності процесу різання шляхом зміни 

швидкості різання в процесі обробки 

 

Підвищення точності обробки отворів з глухими 

шпонковими пазами 

 

Підвищення якості інструментальної підготовки 

виробництва на основі визначення раціональної стратегії 

перебігу її процесів 

 

 

 

242 

 

 

 

170 
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Повышение виброустойчивости процессов фрезерования и 

точения сложнопрофильных деталей из трудно-

обрабатываемых материалов на основе управления и 

оптимизации геометрии режущей части инструментов. 

Проведение исследований и разработка рекомендаций по 

повышению ресурса инструментов. Проверка 

предложенных рекомендаций в производственных 

условиях 

 

Повышение гибкости многошпиндельных роторных 

станков 

 

Повышение качества инструментообеспечения на основе 

принципов современных информационных технологий 

 

Повышение качества рабочих поверхностей лезвий 

режущих инструментов из быстрорежущей стали 

применением комбинированной поверхностной обработки 

их лезвий 

 

Повышение надежности и долговечности материалов и 

деталей на основе новых методов термической и химико-

термической обработки 

 

Повышение производительности 3D моделирования 

нестационарных процессов резания методом конечных 

элементов путем выбора рациональных параметров 

решателя 

 

Повышение производительности обработки 

конструкционных сталей концевыми фрезами на основе 

прогнозирования устойчивости процесса к автоколебаниям 

 

Повышение производительности обработки 

конструкционных сталей концевыми фрезами на основе 

фрагментирования устойчивости процесса автоколебания 

 

Повышение точности измерения действительной толщины 

среза 

 

 

649 

 

 

 

 

 

 

 

 

150 

 

 

384 

 

 

292 

 

 

 

 

120 

 

 

 

385 

 

 

 

 

314 

 

 

 

339 

 

 

 

213 

 

 

 



 

 

188 

Повышение эффективности инструментальной подготовки 

производства на основе оптимизации затрат на качество 

 

Повышение эффективности обработки деталей из 

силицированного графита 

 

Повышение эффективности прорезания канавок и 

отрезания за счет применения смазочно-охлаждающей 

жидкости 

 

Повышение эффективности процесса резания 

полиграфических материалов на основе диагностики 

текущего состояния ножа по акустическому сигналу 

 

Повышение эффективности эксплуатации вихревых 

головок 

 

Повышение эффективности эксплуатации промышленного 

оборудования на основе диагностики и прогнозирования 

наработки его на отказ 

 

Повышение эффективности эксплуатации станков с ЧПУ 

 

Подход с позиции процесса при совершенствовании 

системы инструментальной подготовки производства на 

машиностроительных предприятиях 

 

Поле скоростей в пластической области перед округленной 

режущей кромкой 

 

Понятия «социальной ответственности» в контексте 

конкурентоспособности организации 

 

Порівняльне дослідження нормативного забезпечення 

оцінювання якості грунтів в Україні та країнах ЄС 

 

Порівняльне дослідження нормативного забезпечення 

оцінювання якості питної води в Україні та країнах ЄС 
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Практическое применение разработанной методики оценки 

риска при проектировании, внедрении и улучшении 

интегрированных систем управления 

 

Практичне використання апаратно-програмного комплексу 

для діагностування стану різальних інструментів 

 

Применение безвольфрамового твердого сплава ТН-20 при 

точении 

 

Применение ионно-лучевой имплантации для режущих 

инструментов 

 

Применение кругов из АСБ при алмазном 

электрохимическом шлифовании 

 

Применение методики прогнозирования устойчивости 

процесса концевого фрезерования к автоколебаниям для 

повышения производительности обработки конструк-

ционных сталей 

 

Применение методов математического моделирования для 

расчета результативности системы управления качеством 

заготовительного производства 

 

Применение электроалмазного шлифования 

силицированного графита 

 

Приспособление для образования корней стружки для 

тангенциального точения 

 

Пристрій для контролю стану технологічної 

металообробної системи 

 

Про перспективи моделювання робочого процесу різання 

відрізними та канавочними різцями 

 

Про перспективи підвищення точності обробки отворів з 

глухими шпонковими пазами 
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315 

 

 

 

 

533 
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275 

 

 

674 

 

 

484 

 

 

564 
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Проблемы оценки качества инструментальной подготовки 

производства машиностроительного предприятия 

 

Прогноз стойкости инструмента по результатам 

вибродиагностики 

 

Прогнозирование динамического состояния инструмента 

при  концевом фрезеровании 

 

Прогнозирование изнашивания режущего инструмента при 

попутном тангенциальном точении 

 

Прогнозирование момента замены режущего инструмента 

по уроню звука, генерируемого процессом резания 

 

Прогнозирование состояния режущего инструмента в 

процессе резания 

 

Прогнозирующая аналитическая модель силового 

взаимодействия лезвия с заготовкой 

 

Прогнозування деформаційної складової сил тертя на 

контактних поверхнях різального інструменту 

 

Программа непрерывной конструкторско-технологической 

практики, совмещенной с учебным процессом для студ. 

дневного отделения спец. 1201 "Технология 

машиностроения" и 1202 "Металлорежущие станки и 

инструменты" и для преподавателей 

 

Программа расчета режима резания при точении 

 

Програмно-апаратний комплекс діагностики 

металообробної технологічної системи 

 

Програмно-апаратний комплекс контролю якості 

функціонування металообробної технологічної системи 

 

Прогрессивная инструментальная оснастка для станков с 

ЧПУ 
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485 

 

 

293 
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566, 567 

 

 

568 
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Прогрессивный инструмент для окончательной обработки 

широких поверхностей деталей из чугуна 

 

Прогрессивный способ обработки заготовок со 

штампованным зубом 

 

Прогрессивный технологический процесс обработки 

внутренних каналов лопастных колес 

 

Проектирование единичных технологических процессов на 

базе ПЭВМ 

 

Проектирование технологических операций на основе их 

формализованной модели 

 

Проскальзывание при нестационарном резании с малой 

толщиной среза 

 

Процес мікросвердління та його використання в техніці 

 

Процесс формирования и качество поверхностного слоя в 

условиях высокопроизводительного электроалмазного 

шлифования 

 

Пути решения проблемы обеспечения адекватности 

конечно-элементной модели процесса прямоугольного 

резания сталей 

 

Р 

 

Работоспособность кругов на связке МВ1-П при 

электроалмазном шлифовании 

 

Рабочие процессы высоких технологий в машиностроении 

 

Развитие понятийного аппарата интегрированных систем 

менеджмента 

 

Развитие понятийного аппарата интегрированных систем 

менеджмента. Часть 1. Аналитический обзор 

 

82 

 

 

93 
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Развитие понятийного аппарата интегрированных систем 

менеджмента. Часть 2 

 

Развитие понятия «социальной ответственности» и ее 

влияние на конкурентоспособность организации 

 

Развитие терминологического аппарата в области 

интегрированных систем менеджмента 

 

Разработка и внедрение предложений по замене 

импортных режущих инструментов и инструментальных 

материалов отечественными 

 

Разработка и внедрение технологических процессов 

алмазно-электролитической заточки режущих инстру-

ментов с исследованием режимов резания 

 

Разработка и внедрение технологических процессов 

высокопроизводительной обработки 

 

Разработка и внедрение технологических процессов 

высокопроизводительной обработки материалов 

 

Разработка инструментария выбора оптимального метода 

прогнозирования показателей качества процессов 

инструментальной подготовки машиностроительного 

производства 

 

Разработка концептуальной модели «открытой» системы 

инструментальной подготовки производства 

 

Разработка метода оценки качества компонентов 

окружающей среды на примере Сумской области 

 

Разработка методики выбора датчика как основного звена 

системы диагностики состояния режущего инструмента 

 

Разработка методики оценки качества процессов 

инструментальной подготовки производства 

машиностроительного предприятия 
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Разработка методики оценки качества центробежных 

насосов 

 

Разработка методики предварительной настройки системы 

диагностики состояния режущего инструмента 

 

Разработка модели системы мониторинга и оценки 

качества инструментальной подготовки производства 

машиностроительного предприятия 

 

Разработка научных основ и принципов практического 

применения нестационарных видов обработки резанием на 

базе попутного тангенциального точения 

 

Разработка научных основ оптимального проектирования 

методов механической обработки материалов и 

прогнозирования их выходных показателей на базе 

экспериментально-теоретических и теоретических моделей 

нестационарных процессов резания 

 

Разработка научных основ оптимизации процессов резания 

на основе их компьютерного 3D моделирования методом 

конечных элементов 

 

Разработка научных основ повышения ресурса 

инструментов из керамических и сверхтвердых материалов 

при прерывистом резании на основе имитационного 

моделирования 

 

Разработка научных основ повышения ресурсами 

инструментов из керамических и сверхтвердых материалов 

для прерывистого резанья на основе имитационного 

моделирования. Разработка научных основ повышения 

ресурса режущих лезвий из керамических и сверхтвердых 

материалов в процессах прерывистого резания на основе 

имитационного моделирования рабочих процессов 

 

Разработка процессно-ориентированных систем 

управления качеством инструментальной подготовки 

производства 
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Разработка системы управления качеством 

заготовительного производства 

 

Разработка системы управления качеством 

заготовительного производства машиностроительного 

предприятия 

 

Разработка теоретических основ оптимального 

проектирования гибких роторных обрабатывающих 

комплексов сверхвысокой производительности для 

машиностроения 

 

Разработка теоретических основ управления процессами 

механической обработки лезвийным инструментом 

 

Разработка экспериментальной установки для 

исследования процесса тангенциального точения 

 

Разработка, исследование и внедрение прогрессивного 

технологического процесса обработки корпусов стальной 

арматуры и конструкции специальных станков на базе 

вертикально-фрезерного станка с ЧПУ мод. 6Р13Ф3 

 

Расчет динамической жесткости системы СПИД 

 

Расчёт индикаторов разрушения режущего инструмента 

 

Расчет производительности резания при тангенциальном 

точении 

 

Расчет режимов резания при точении, сверлении, 

фрезеровании 

 

Расчет температурного поля в системе резания при 

тангенциальном точении методом конечных элементов 

 

Расчетный метод оценки химического состава рельефа 

поверхности шлифа стружки после травления 

 

 

 

389 

 

 

416 
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Расширение технологических возможностей 

многошпиндельных роторных автоматов попутного 

точения 

 

Режущая пластина 

 

Режущая способность круга при алмазном шлифовании 

силицированного графита 

 

Резец для обработки деталей с прерывистыми 

поверхностями 

 

Рекомендації щодо вибору методів прогнозування якості 

перебігу процесів інструментальної підготовки 

виробництва 

 

Ректор, учитель, человек 

 

Ресурс повышения качества и конкурентоспособности 

производства бумагорезального оборудования 

 

Ринок праці як фактор впливу на якість освіти 

 

Розрахунок режимів різання при точінні, свердлинні та 

фрезеруванні 

 

Розробка методу комплексного оцінювання ефективності 

системи управління якістю заготівельного виробництва 

 

Розробка методу оцінювання результативності системи 

управління якістю заготівельного виробництва 

машинобудівного підприємства 

 

Розробка методу оцінювання якості відливок на прикладі 

гільз циліндрів двигунів внутрішнього згорання 

 

Розробка наукових основ підвищення ресурсу інструментів 

із керамічних та надтвердих матеріалів для переривчастого 

різання на основі імітаційного моделювання 
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Розробка наукових основ та принципів практичного 

використання нестаціонарних видів обробки різанням на 

базі попутного тангенціального точіння 

 

Розробка прогресивних методів обробки матеріалів 

різанням, конструкцій верстатів та інструментів, систем 

якості процесів інструментальної підготовки виробництва 

машинобудівних підприємств та процесів і методів 

викладання технічних наук 

 

Розроблення імітаційної моделі управління якістю 

інструментальної підготовки виробництва 

 

Розроблення інформаційної системи управління 

інструментальною підготовкою виробництва 

машинобудівного підприємства 

 

Розроблення методу комплексного оцінювання 

ефективності системи управління якістю заготівельного 

виробництва машинобудівного підприємства 

 

Роль некоторых факторов в удалении припуска в процессе 

электроалмазного шлифования 

 

Роль філії кафедри ТМВІ у ДП «Сумистандартметрологія» 

у підготовці висококваліфікованих фахівців з якості, 

стандартизації та сертифікації 

 

Роторные станки тангенциального точения. Особенности 

реализации рабочего процесса в податливой 

технологической системе 

 

С 

 

Сертификация систем менеджмента социальной 

ответственности – результаты и преимущества 

 

Силовой анализ схемы размещения режущих элементов в 

державке резца 
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Синергетическая картина непрерывного перехода между 

режимами реализации машиностроительного изделия 

 

Синергетические методы в организации обработки 

информации на этапах жизненного цикла 

машиностроительного изделия 

 

Синергетический подход к организации процессов 

жизненного цикла изделий машиностроения 

 

Синергетическое описание жизненного цикла 

машиностроительного изделия 

 

Система техніко-економічних показників інструментальної 

підготовки виробництва 

 

Система управления качеством и вопросы оптимизации 

организационной структуры предприятия 

 

Система факторів, що впливають на якість 

інструментальної підготовки машинобудівного 

підприємства в умовах закупівлі металорізального 

інструменту 

 

Система факторов риска, оказывающих влияние на 

разработку, внедрение и улучшение интегрированных 

систем менеджмента 

 

Система факторов, влияющая на качество продукции 

литейного производства 

 

Систематизация факторов информационной безопасности 

организации 

 

Системы диагностики состояния режущего инструмента: 

современное состояние вопроса, трудности применения 

 

Скінченноелементна модель процесу різання. 

Підтвердження її адекватності експерименту 
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Скінчено-елементний аналіз динамічного стану 

металообробної технологічної системи 

 

Слово о Февзи Якубове 

 

Случайная встреча 

 

Современное состояние вопроса о диагностике состояния 

режущего инструмента при фрезеровании 

 

Современное состояние вопроса об использовании 

искусственных нейронных сетей и систем нечеткой логики 

для задач диагностики состояния режущего инструмента 

 

Современные направления исследований в области 

имитационного моделирования процессов обработки 

резанием 

 

Современные подходы аналитического моделирования 

процесса резания 

 

Соціально-економічні наслідки комплексної автоматизації 

і роботизації виробництва 

 

Спадкові принципи формування якості складних 

машинобудівних виробів при самоорганізації процесів 

проектування, виготовлення та експлуатації 

 

Спироидные передачи: производство и применение 

 

Спосіб визначення шорсткості поверхні деталі при 

металообробці 

 

Спосіб вимірювання малого радіуса сполучення площин 

об'єкта 

 

Спосіб вимірювання молекулярної складової коефіцієнта 

тертя при високих швидкостях ковзання 

 

Спосіб вимірювання температури при сверлінні 

полімерних композиційних матеріалів 
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Спосіб вібродіагностики технічного стану 

металообробного верстата 

 

Спосіб оцінки зносу та стійкості лезового різального 

інструмента 

 

Способ многопроходной токарной обработки 

 

Способ обработки внутренней фаски 

 

Способ обработки деталей типа тел вращения 

 

Способ обработки рабочих колес насосов и устройство для 

его осуществления 

 

Способ определения коэффициента усадки стружки 

 

Способ тангенциального точения 

 

Способ торцового фрезерования 

 

Способ электроабразивной обработки токопроводящим 

кругом 

 

Сравнительный анализ методов оценки качества 

продукции заготовительного производства 

 

Сравнительный анализ схем суперфиниширования: выбор 

факторов и показателей 

 

Стан і проблеми нормативного забезпечення якості 

насосного обладнання та їх прецизійних деталей 

 

Стандарти в галузі управління ризиками інформаційної 

безпеки 

 

Стандартизація у сфері вібрації, контролю технічного 

стану, діагностики та прогнозування ресурсу промислових 

машин 
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Станок для гидроабразивной обработки рабочих колес 

энергетических установок 

 

Статистический анализ сертификации международного 

стандарта SA 8000 по социальной ответственности 

 

Стойкость режущего инструмента после электроалмазной 

заточки 

 

Стратегия прорыва метода 6 SIGMA для 

машиностроительных предприятий 

 

Сучасний стан і перспективи створення моделі фахівця 

 

Сучасні інструментальні матеріали у машинобудуванні 

 

Схема взаимодействия составляющих процессной системы 

управления инструментальным хозяйством как один из 

инструментов оптимизации технологической системы 

 

Схема взаимодействия составляющих процессной системы 

управления инструментальной подготовки производства 

как один из инструментов оптимизации технологической 

системы 

 

Т 

 

Теоретические и экспериментальное исследование 

скоростного тангенциального точения с целью создания 

высокопроизводительных токарных станков роторного 

типа 

 

Теоретические и экспериментальные исследования 

тангенциального точения с целью создания 

высокопроизводительных станков роторного типа 

 

Теоретический анализ процесса попутного точения 

торцовых и фасонных поверхностей 
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